
 رٍشْای تَلیذ ٍ کارگاُ



 فْزست

 ضٝق٢ب٥ هبٓج٨ِط٥ ٝ ض٧رت٠ ُط٥ كٔعات1)
 ضٝق٢ب٥ هبٓج٨ِط٥ پ٨ٔ٘ط١ب  2)
 ضٝق٢ب٥ قٌْ ز٦١ كٔعات 3)
 ضٝق٢ب٥ ٗبق٨ٌٜبض٥ 4)
 ضٝق٢ب٥ پ٨كطكت٠ ت٨ٓٞس5)



 قالثگیزی ٍ ریختِ گزی

 .َطاح٦ ٗسّ ٝ ت٠٨٢ هبٓت•
 .ض٧رت٠ ُط٥ زض هبٓت ٗبؾ٠ ا٥•
 .هبٓت ٨ُط٥ پٞؾت٠ ا٥•
 .ض٧رت٠ ُط٥ زض هبٓت ُچ٦•
 .ض٧رت٠ ُط٥ زه٨ن•
 .ض٧رت٠ ُط٥ ُط٧ع اظ ٗطًع•
 .ض٧رت٠ ُط٥ زض هبٓت زائ٦٘•
 .ض٧رت٠ ُط٥ تحت ككبض•
 .ض٧رت٠ ُط٥ هُؼبت تٞ ذب٦ٓ•
 .ض٧رت٠ ُط٥ هُؼبت ض٧ع•



 تؼزیف ریختِ گزی ٍ قالثگیزی

 ث٨ٚ ذب٦ٓ كًب٥ زض ٗصاة ثهٞضت ٗؼ٨ٚ ٧ٝؿٌٞظ٧ت٠ ثب ٗبزٟ ٧ي آٙ، ٦َ ٠ً كطآ٧ٜس٥•
 ض٧رت٠ ث٨ِطز ذٞز ث٠ ضا هبٓت قٌْ ٝ قٞز ؾطز اٛد٘بز اظ پؽ تب قسٟ ض٧رت٠ هبٓت
 .قٞز ٦ٗ ٛب٨ٗسٟ هبٓج٨ِط٥ ٧ب (Casting) ُط٥

 .ٛبٜٗس ٦ٗ ٨ٛع ض٧ع٥ ٗصاة ٝ ض٧ع٥ كٔع ضا كطآ٧ٜس ا٧ٚ•
 .١ؿتٜس ُط٥ ض٧رت٠ هبثْ ًبٗپٞظ٧ت٢ب ٝ پ٨ٔ٘ط١ب كٔعات،•
 .ًٜس تـ٨٨ط اٛد٘بز ح٨ٚ زض ٗبزٟ ٦ٌٓٞٓٞٗ ؾبذتبض اؾت ٌٗ٘ٚ ُط٥ ض٧رت٠ زض•

 





 طزاحی هذل ٍ تْیِ قالة
 .سبذتِ هی ضَز (Cavity)هبًٌس لطؼِ است وِ ثب استفبزُ اظ آى، حفطُ لبلت  (pattern)هسل •

 .ًبضثطز ؾبزٟ تط:ٗسّ ٗؿُح ٝ ٧ي ت1٠ٌ)
ثطا٥ هبٓت ؾبظ٥ هُؼبت هٞؼ زاض٥ ٠ً ذبضج ًطزٙ هُؼ٠ ٧ب ٗسّ ٗؿُح ٗكٌْ اؾت اظ آٙ : ٗسّ زٝ ت2٠ٌ)

 .اؾتلبزٟ ٦ٗ ٨ًٜٖ
 .ٗسّ ثهٞضت زائ٦٘ ض٥ٝ نلح٠ ا٥ ٗحٌٖ قسٟ اؾت: ٗسّ نلح٠ ا3٥)
زض ٗسّ نلح٠ ا٥ ٦ٗ تٞاٙ ؾ٨ؿتٖ ضاٟ ُب٦١ ثطا٥ حطًت ٗصاة زض كًب٥ ذب٦ٓ هبٓت ضا ض٥ٝ ٗسّ ٛهت ًطز. 
ٗسّ ١ب ضا اظ چٞة، ُچ ٧ب پلاؾت٨ي ٦ٗ تٞاٙ ؾبذت  . 
زض ٗٞضز ٗسّ ١ب٥ پلاؾت٦ٌ٨ اظ پ٦ٔ اؾت٨ْ اؾلٜد٦ ٝ ٦ٗٞٗ اؾتلبزٟ ٦ٗ قٞز. 

 



 مراحل قالبگیری
(aٛوك٠ هُؼ٠. 
(bّنلح٠ ثبلا٦٧ ٗس. 
(cّنلح٠ پب٦ٜ٨٧ ٗس. 
(dهبٓت ؾبذت ٨ٖٛ ٗب٨١چ٠. 
(eٖزٝ ٨ٖٛ ٗب٨١چ٠ ثط ض٥ٝ ١. 
(f ٟنلح٠ ٗسّ ثبلا٦٧ ث٠ ١٘طا

ٗس٢ٓب٥ ضا١ِبٟ، تـص٠٧ زض 
زاذْ ٠٘٨ٛ ثبلا٦٧ هبٓت هطاض 
زازٟ قسٟ ٝ آٗبزٟ ثطا٥ ٗبؾ٠  

 .ض٧ع٥
(g ٝ ٟ٠٘٨ٛ ثبلا٦٧ اظ ٗبؾ٠ پط قس

 .ٗسّ ١ب اظ هبٓت ذبضج ٨ٗكٞز
(h نلح٠ پب٦ٜ٨٧ ٗسّ زض ٠٘٨ٛ

 .پب٦ٜ٨٧ هبٓت
(i ّٗبؾ٠ ض٧ع٥ ٝ زض آٝضزٙ ٗس

 .پب٦ٜ٨٧
(j هطاض زازٙ ٗب٨١چ٠ زض ٠٘٨ٛ

 .پب٦ٜ٨٧ هبٓت
(k ثؿتٚ زٝ ٠٘٨ٛ هبٓت ٝ ٗصاة

 ض٧ع٥
(lٟهُؼ٠ ت٨ٓٞس قس 

(mٟهُؼ٠ ت٨٘عًبض٥ قس 



 هزاحل ریختِ گزی

 .ػولیبت اصلی است 4ضیرتِ گطی زاضای 
 

١سف اظ ؾبذت هبٓت ا٧دبز ٧ي حلطٟ ثب اثؼبز زه٨ن خ٢ت ٠ِٛ زاقتٚ ٗصاة تب ضؾ٨سٙ ث٠ ٛو٠ُ اٛد٘بز ٝ : هبٓت ٨ُط٥ -1
 .تك٨ٌْ هُؼ٠ اؾت

 .هبٓت اظ ٗٞاز٥ چٞٙ ٗبؾ٠، ُچ ٧ب كٔع ؾبذت٠ ٦ٗ قٞز•
ٗؼ٘ٞلا ثؼس اظ ثطزاقتٚ ٗسّ زض  (Pouring cup, Sprue, Runner & Gate)٧ي ضا١ِبٟ ٧ب ز١ب٠ٛ ٝضٝز٥ ٗصاة •

 .زض ٗٞاضز٥ ثرك٦ اظ ضا١ِبٟ ١٘طاٟ ثب ٗسّ ؾبذت٠ ٨ٗكٞز. هبٓت ا٧دبز ٨ٗكٞز
 .خعئ٦ اظ هبٓت اؾت ٝ هجْ اظ ض٧رتٚ ٗصاة اٛدبٕ ٦ٗ قٞز (Core)ٗب٨١چ٠ : ٗب٨١چ٠ ؾبظ٥ -2
ٗب٨١چ٠ ثطا٥ ا٧دبز حلطٟ زض هُؼ٠ ض٧رت٦ِ ٧ب ث٠ ػٜٞاٙ ت٠٨ٌ ُب٦١ زض ٗٞاضز٥ ٠ً ؾُح حلطٟ هبٓت ٛبٜٗظٖ، ٧ب ا٧دبز  •

 .قٌْ آٙ زض ٗبؾ٠ ؾرت اؾت اظ ٗب٨١چ٠ اؾتلبزٟ ٦ٗ قٞز
 .خ٢ت اؾتحٌبٕ ٗب٨١چ٠ ٗرٌٔٞ ١ب٥ ٗبؾ٠ ٗب٨١چ٠ ثب٧س تحت ػ٨ٔ٘بت ٧ٝػٟ ا٥ كطآٝض٥ قٞٛس•
 .ٗبؾ٠ ٗب٨١چ٠ ثب ٗٞاز٥ ٗرٌٔٞ ٦ٗ قٞز ٠ً تٞاٛب٦٧ هطاض ُطكتٚ زضهبٓت ضا ثسٝٙ ض٧عـ زاقت٠ ثبقٜس•
ؾپؽ ٗب٨١چ٠ ضا اظ خؼج٠ ذبضج ًطزٟ ٝ زض ًٞضٟ  . ٗرٌٔٞ ٗبؾ٠ ثب هبٓت ذبل ًٞث٨سٟ ٦ٗ قٞز تب اؾتحٌبٕ آٙ ثبلاتط ضٝز•

 .خ٢ت پرت هطاض ٦ٗ ز٨١ٖ
 .ؾپؽ ثؼس اظ پرتٚ ٗب٨١چ٠ آٛطا زض هبٓت هطاض ٦ٗ ز٨١ٖ تب ثهٞضت هؿ٘ت٦ اظ قٌْ ٢ٛب٦٧ ػْ٘ ًٜس•
 :ٗصاة ؾبظ٥ ٝ ض٧رتٚ ٗصاة -3
 .ػْ٘ شٝة ًطزٙ زض ًٞضٟ ١ب٥ ٛلت٦ ، ُبظ٥، شؿب٦ٓ ٧ب ثطه٦ اٛدبٕ ٦ٗ قٞز•
 .ثؼس اظ ذبضج ًطزٙ ٛبذبٓه٦ ١ب اظ ٗصاة ، آٛطا اظ َط٧ن ٗسذْ هبٓت زض زضٝٙ حلطٟ هبٓت ٦ٗ ض٧ع٧ٖ•
 :ت٨٘ع ًبض٥ ٝ پطزاذت ًطزٙ -4
 .پؽ اظ ؾطز قسٙ هُؼ٠ ٝ ذبضج قسٙ آٙ ثب ػ٨ٔ٘بت ٧ٝػٟ، ت٨٘ع ًطزٙ ٝ پطزاذت هُؼ٠ ضا اٛدبٕ ٦ٗ ز٨١ٖ•

 



قطؼِ ریختِ گزی شذُ ّوزاُ تا  
 اجشای قالة گیزی   

قالة هاسِ ای ّوزاُ تا اجشای 
 آى



Cope  :٠٘٨ٛ ثبلا٦٧ هبٓت. 
Drag  :٠٘٨ٛ پب٦ٜ٨٧ هبٓت. 

Parting line :ذٍ خسا٧ف زٝ ٠٘٨ٛ هبٓت. 
Pouring cup  :ٗحْ ض٧رتٚ ٗصاة زض هبٓت. 

Sprue  :ٟؾٞضاخ اٛتوبّ ٗصاة ث٠ ضا١ِبٟ ٧ب ث٠ حلط. 
Runner  : ٟؾٞضاخ اٛتوبّ ٗصاة ث٠ ٨ُت ٧ب حلطٟ –ضا١ِب. 

Gate  :ٟٗحْ اتهبّ ضا١ِبٟ ث٠ حلط. 
Core  : ثطا٥ ا٧دبز هؿ٘ت٢ب٥ تٞذب٦ٓ زض هُؼ٠ –ٗب٨١چ٠. 

Chaplet :ٟپؽ اظ ٗصاة  .  ٢ِٛساضٛسٟ ٗب٨١چ٠ زضٝٙ حلط
 .ض٧ع٥ زاذْ هُؼ٠ ٦ٗ ٗبٛس

Flask :پٞؾت٠ كٔع٥ ٧ب چٞث٦ هبٓت. 
Core Print :ٛك٨ِٜ٘بٟ ٗب٨١چ٠  . 

Cavity :حلطٟ هبٓت . 
Riser  :خجطاٙ ٗصاة زض ١ِٜبٕ پط قسٙ . تـص٠٧ هبٓت

 . هبٓت ٝ اٛد٘بز



 فزآیٌذ اًجواد ٍ شکل گیزی قطؼِ

 .هُؼ٠ ض٧رت٠ قسٟ ثهٞضت پٞؾت٠ ا٥ اظ لا٠٧ ١ب٥ ذبضخ٦ ث٠ ؾ٘ت زاذْ ٜٗد٘س قسٟ، ٝ ث٠ تسض٧ح قٌْ ٦ٗ ٨ُطز•
 .آ١َٜ اٛد٘بز هُؼ٠ ث٠ خطٕ هُؼ٠ ، ٗؿبحت ؾُح ٗوُغ ٝ آ١َٜ اٛد٘بز كٔع ثؿت٦ِ زاضز-•
 .ثب تٞخ٠ ث٠ اٛوجبو هُؼ٠ ث٠ ١ِٜبٕ اٛد٘بز، ٗصاة ض٧ع٥ ثب٧س ث٨كتط اظ هُؼ٠ ٗٞضز ٛظط ثبقس-•

زض ١ِٜبٕ اٛوجبو حد٦٘، ً٘جٞز ٗبز٣ ٗصاة ضا تب٨ٗٚ  شذ٨طٟ ٦ٗ قٞز تب  (Riser)ا٧ٚ كٔع ايبك٦ زض تـص٠٧ هبٓت -•
 .ًٜس ٝ اٛد٘بز ًبْٗ هُؼ٠ نٞضت پص٧طز

 .يط٧ت اٛوجبو ٗسّ ثب٧س ا٧ٚ اٛوجبو هُؼ٠ ضا خجطاٙ ًٜس تب هُؼ٠ اظ اٛساظٟ ٗٞضز ٛظط ًٞچٌتط ٛكٞز-•
 .ظ٧طا ٗوبَغ ير٨ٖ تط ز٧طتط ٜٗد٘س ٦ٗ قٞٛس. ا٧ٚ اٛوجبو ثبػث تٜف زض ٗوبَغ ٗرتٔق هُؼ٠ ٦ٗ قٞز-•
 .اٛد٘بز ث٨كتط كٔعات ثب تك٨ٌْ ثٔٞض١ب ١٘عٗبٙ اؾت-•
 .اٛساظٟ ثٔٞض١ب ث٠ ظٗبٙ ؾطز قسٙ هُؼ٠ ثؿت٦ِ زاضز-•
ؾبذتبض ثٔٞض٧ٚ ٗوبَغ ير٨ٖ تط، ثس٨ْٓ اٛد٘بز َٞلا٦ٛ، زضقت تط اظ ؾبذتبض ثٔٞض٥ ٗوبَغ ٛبظى تط اؾت ٝ ٨٘١ٚ -•

ثٜبثطا٧ٚ هٞاػس َطاح٦ هُؼ٠ . تلبٝت ؾبذتبض ثٔٞض٧ٚ ٗوبَغ، ثبػث ثطٝظ ذٞال ٌٗب٦ٌ٨ٛ يؼ٨ق زض هُؼ٠ ٦ٗ قٞز
 .ثب٧س ضػب٧ت قٞز

 



(a كٔع ذبٓم 
(b كٔع آ٨ٓبغ٥ 
(c ٟكٔع ١٘طاٟ ثب ػٜبنط ١ؿت٠ ا٥ ًٜٜس 
 
 
١طچ٠ ؾطػت ؾطز قسٙ ث٨كتط ثبقس  -1

 .زا٠ٛ ١ب ثب اثؼبز ض٧عتط ٗتجٔٞض ٦ٗ قٞٛس
زا٠ٛ ١ب٥ ض٧عتط زاضا٥ اؾتحٌبٕ   -2

 .ثبلاتط٥ ١ؿتٜس
يؼ٨ق تط٧ٚ ُٜٗو٠ هُؼ٠ ٗح٦ٔ  -3

اؾت ٠ً زا٠ٛ ١ب٥ ػ٘ٞز٥ ٝ اكو٦ ثب ١ٖ 
 .تلاه٦ ٦ٗ ًٜٜس



 طزاحی قطؼات ریختِ گزی
  پط اٌٗبٙ .١ؿتٜس تط ٜٗبؾت ثٔٞض٥ ٝ ٦ٌٓٞٓٞٗ ؾبذتبض ا٧دبز ثطا٥ ُطز ١ب٥ ُٞق٠ .تسض٧د٦ ١ب٥ ق٨ت اظ اؾتلبزٟ ثب ت٨ع ظٝا٧ب٥ اظ اؾتلبزٟ ػسٕ -1

  .زاضز ٝخٞز ت٨ع ١ب٥ ُٞق٠ ٛكسٙ
  .ٗسّ اثؼبز َطاح٦ زض ٗصاة اٛوجبو ُطكتٚ ٛظط زض -2
 تط ير٨ٖ ٧ب ثعضُتط ٗوبَغ .ثبقس اؾپطٝ ٝ ضاٛط ث٠ تط ٛعز٧ي هُؼ٠، تط ير٨ٖ ٝ ثعضُتط ٗوبَغ .قٞز ٦ٗ ظ٧بز اؾپطٝ ٝ ضا١ِبٟ ؾ٘ت ث٠ هُؼ٠ يربٗت -3

 .قٞز تجس٧ْ ًٞچٌتط ٗوبَغ ث٠ تسض٧ح ث٠ ٝ ق٨جساض ثهٞضت ثب٧س هُؼ٠
 .قٞٛس َطاح٦ ق٨جساض قٌْ ث٠ ثب٧س اؾت ٗكٌْ هُؼ٠ اٛت٢ب٦٧ ٛوبٌ ٝ ٗوبَغ ث٠ ٗصاة زؾتطؾ٦ اٌٗبٙ ٝ ١ؿتٜس ظ٧بز٥ َّٞ زاضا٥ ٠ً هُؼبت٦ -4
 .ًٜس تدبٝظ ٗدبظ حس اظ ٛجب٧س هُؼ٠ َّٞ ٨٘١ُٜٞض ٝ ثبقس ١٘ب١َٜ ض٧ع٥ ٗصاة ضٝٛس تب ثبقس ٧ٌٜٞاذت آ٘وسٝض حت٦ هُؼ٠ ٗرتٔق ٗوبَغ ؾُح -5
 .ثبقس ثعضُتط ٗدبظ حس اظ ٛجب٧س هُؼ٠ ٗرتٔق ٗوبَغ -6
 ضاؾتب ١ٖ هُؼ٠ ١ب٥ ظائسٟ آ٘وسٝض حت٦ ثب٧س ذبل، ٗوُغ ٧ي زض ظ٧بز خطٕ ا٧دبز ػسٕ ٧ب هُؼ٠، َّٞ زض ٧ٌٜٞاذت خطٕ ثب ا٥ هُؼ٠ ا٧دبز ثطا٥ -7

  .ٛجبقٜس
 .قٞز ٦ٗ هُؼ٠ زض ترٔرْ ٝ ٛب١٘ب١َٜ اٛوجبو ٗكٌلات ثبػث ظ٧طا .ثبق٨ٖ ٛساقت٠ ٗوُغ ٧ي زض اتهبّ ؾ٠ اظ ث٨ف -8
 .هبٓت قسٙ پط اظ ا٨َٜ٘بٙ ٝ ١ب ُٞق٠ زض ٗصاة ثٔٞض٥ ؾبذتبض ثس٨ْٓ .قٞز اؾتلبزٟ ُطزٟ اظ ٗوبَغ اتهبلات زض آ٘وسٝض حت٦ -9

  ٝ قٌْ ز٧ٞاضٟ، ٗوُغ يربٗت كٔع، ٛٞع ١٘چٞٙ ػٞا٦ٔٗ ث٠ ُطزٟ اٛساظٟ .ًطز اؾتلبزٟ ُطزٟ اظ ثب٧س هُؼ٠ ًْ زض ٗوبَغ زاذ٦ٔ ظٝا٧ب٥ ت٘بٕ زض -10
 .زاضز ثؿت٦ِ ٦ًٔ هُؼ٠ اٛساظٟ

 .ثبقس ز٧ٞاضٟ ٗوبَغ يربٗت  1/3 تب 1/2 ثب٧س ُطزٟ قؼبع -11
 .قٞز ٦ٗ ض٧رت٦ِ هُؼ٠ اؾتحٌبٕ ًب١ف ثبػث ٢ٛب٧تبً ٝ ٧ٌٜٞاذت ؿ٨ط قسٙ ؾطز ٝ ٛبٜٗظٖ ١ب٥ يربٗت ا٧دبز ٗٞخت ثعضٍ ١ب٥ ُطزٟ -12
  ث٨كتط يربٗت ٝ اٛد٘بز ٧ٌٜٞاذت٦ ػسٕ ثبػث ١ب ثطآٗس٦ُ ا٧ٚ چٞٙ قٞز خ٨ُٞٔط٥ هُؼ٠ ض٥ٝ ١ب ثطآٗس٦ُ ًطزٙ ٜٗظٞض اظ (آ٘وسٝض حت٦) ثب٧س -13
  حت٦٘ نٞضت زض .قٞز ٦ٗ ا٧دبز ثطآٗس٦ُ ث٠ ٛعز٧ي ٛوبٌ اظ ٗتلبٝت ٝ زا٠ٛ زضقت ثٔٞض٧ٚ ؾبذتبض آٙ ٛت٨د٠ زض ٝ قٞٛس ٦ٗ ٗوُغ آٙ زض كٔع ٨ٛبظ اظ

 .قٞٛس نبف  تسض٧ح ث٠ ٝ ق٨جساض ٠ً قٞٛس َطاح٦ َٞض٥ ١ب ُطزٟ ثب٧س ، ثطآٗس٦ُ ا٧ٚ ثٞزٙ
 .قٞٛس ض٧رت٠ هبٓت پب٦ٜ٨٧ ٠٘٨ٛ زض قٞٛس ًبض٥ ٗبق٨ٚ اؾت هطاض ٠ً ٗوبَؼ٦ ُط٥، ض٧رت٠ اظ ثؼس ًبض٥ ٗبق٨ٚ ػ٨ٔ٘بت زاقتٚ زضنٞضت

 



 (°5-1)اؾتلبزٟ اظ ؾُح ق٨جساض 
 .ثطا٥ ضاحت٦ زض ذطٝج هُؼ٠ اظ هبٓت

 : تطى ُطٕ



ثب . ث٠ ػٔت ًب١ف زضخ٠ حطاضت ٝ ًب١ف حدٖ ٗٞاز ٗصاة زض ١ِٜبٕ اٛد٘بز حلطٟ ١ب٦٧ زض ٝؾٍ هُؼ٠ ث٠ ٝخٞز ٦ٗ آ٧س
 . َطاح٦ نح٨ح هُؼ٠ ٦ٗ تٞاٙ اظ ا٧دبز ا٧ٚ حلطٟ خ٨ُٞٔط٥ ًطز



 ریختِ گزی در هاسِ تز
زضنس ٗٞاز  6تب  1+ زضنس آة  6تب  3+ زضنس ذبى ضؼ  20تب  10+ زضنس ٗبؾ٠  86تب  68: ٗرٌٔٞ ٗبؾ٠ •

 ...  اكعٝز٦ٛ ز٧ِط ٗثْ پٞزض ؾ٨ٔ٨ؽ ٝ ُطاك٨ت ٝ 
 .زضنس كٞم ثطا٥ ض٧رت٠ ُط٥ كٔعات آ٦ٜ١ ٝ ؿ٨ط آ٦ٜ١ ٗتلبٝت اؾت•
 (.   ٨ًل٨ت ذٞة، ٛؿٞظ)، ًط٨ٗٝس ( ق٨ٌِٔط٥ ذٞة، ٛؿٞظ)، ظ٧ط٨ًٖٛٞ ( اضظاٙ، ًٖ ٨ًل٨ت)ؾ٨ٔ٨ؽ : خٜؽ ٗبؾ٠ •
 .ٛؿٞظ، هبث٨ٔت ػجٞض ُبظ١ب، ق٨ٌِٔط٥ ذٞة، اؾتحٌبٕ ذٞة، هبث٨ٔت ٗهطف زٝثبضٟ: ذهٞن٨بت ٗبؾ٠ •

 



 ریختِ گزی در هاسِ خشک
 .ٗر٦َٞٔ اظ ٗبؾ٠ ٝ چؿت پ٨ٔ٘ط٥ اؾت: ٗبؾ٠•

. پرت ٨ٗس١ٜس C°650قج٠٨ ث٠ هبٓج٨ِط٥ ٗبؾ٠ تط ٦ٗ ثبقس كوٍ پؽ هبٓج٨ِط٥ آٛطا زض ًٞضٟ هطاض زازٟ ٝ تب زٗب٥ •
 .اُط هبٓت ثعضٍ ثبقس ثب قؼ٠ٔ آٛطا پرت ٦ٗ ز١ٜس

 .ٛؿجت ث٠ هبٓج٢ب٥ ٗبؾ٠ تط ٗحٌ٘تط ١ؿتٜس•
 .  ؾُح ٝ زهت هُؼ٠ ض٧رت٠ ُط٥ قسٟ ث٢تط اظ ٛٞع ٗبؾ٠ تط اؾت•
 .ث٨كتط اؾت( ث٠ ز٨ْٓ حطاضت پرت)احت٘بّ اػٞخبج هبٓت •
 .ظٗبٙ ت٨ٓٞس ثبلاتط اؾت•

 .زض هُؼ٠ ث٨كتط اؾت (Hot tearing)احت٘بّ ػ٨ت پبض٦ُ ُطٕ •
 . ٗبؾ٠ ثسٝٙ ػ٨ٔ٘بت ق٨٘٨ب٦٧ هبثْ ثبظ٧بكت ٨ٛؿت•



  CO2ریختِ گزی تا هاسِ 
 .ث٠ ٗبؾ٠ ايبك٠ ٦ٗ قٞز (Na2O,SiO2)زضنس ؾ٨ٔ٨ٌبت ؾس٧ٖ  6تب  1.5ث٠ خب٥ ذبى ضؼ، •
 .هبٓج٨ِط٥ ٗكبث٠ ٗبؾ٠ تط ٦ٗ ثبقس•

ؾرت قسٟ ٝ  CO2ؾ٨ٔ٨ٌبت ؾس٧ٖ زض ٗدبٝضت ُبظ . ضا اظ زاذْ آٙ ػجٞض ٦ٗ ز١ٜس CO2ثؼس اظ هبٓج٨ِط٥، ُبظ •
 .ثبػث اؾتحٌبٕ هبٓت ٦ٗ قٞز

 .  ظٗبٙ لاظٕ ثطا٥ ؾلت قسٙ هبٓت زض حسٝز چٜس زه٨و٠ اؾت•
 .  اظ ا٧ٚ ضٝـ ثطا٥ ت٨ٓٞس ٗب٨١چ٠ هبٓج٢ب٥ ز٧ِط ٨ٛع اؾتلبزٟ ٦ٗ قٞز•
 .  اُطچ٠ ٗبؾ٠ ؾلت قسٟ هبثْ ثبظ٧بكت اؾت ٦ٓٝ ث٠ ضاحت٦ ٗبؾ٠ تط ٨ٛؿت•
 .  ؾطػت ت٨ٓٞس ث٨كتط اظ ٗبؾ٠ تط اؾت•

 



 خظَطیات قطؼات ریختِ گزی شذُ تا هاسِ

 . كٔعات آ٦ٜ١ ٝ ؿ٨ط آ٦ٜ١. اؿٔت كٔعات٦ ٠ً هبث٨ٔت ض٧رت٠ ُط٥ زاقت٠ ثبقٜس: خٜؽ•
 . اظ چٜس ُطٕ تب چٜس تٚ. ثؿت٦ِ ث٠ تٞاٛب٦٧ ٝ ٧ب ٗحسٝز٧ت٢ب٥ ًبضُبٟ ض٧رت٠ ُط٥ زاضز: ٝظٙ•
 :ثؿت٦ِ ث٠ اثؼبز هُؼ٠ ض٧رت٠ ُط٥ قسٟ زاضز ٝ اظ ضاث٠ُ ظ٧ط تجؼ٨ت ٦ٗ ًٜس: تٔطاٛؽ•

 
 
 
 

 

 Ra 50 – 6: نبك٦ ؾُح •
 °5 - 1: ظا٠٧ٝ ؾُٞح •
  9.5mm – 6.5ٝ كٔعات آ٦ٜ١   6.5mm – 3كٔعات ؿ٨ط آ٦ٜ١ : حساهْ يربٗت•

 

 

𝑇 = ∓  1.5 +
6𝐷

1000
    mm, D < 250mm 

𝑇 = ∓  2.0 +
6𝐷

1000
    mm, 250 < D <1000mm 

𝑇 = ∓  2.5 +
6𝐷

1000
    mm, D > 1000mm 



 ریختِ گزی در قاتْای پَستِ ای

 . حطاضت زازٟ ٦ٗ قٞز C° 370-175ٗسّ اظ خٜؽ آ١ٚ ٧ب آ٨ٜ٨ٖٗٞٓ اؾت ٝ تب زٗب٥ 1)
تطٗٞؾت پٞقف زازٟ ٝ ثطا٥ تو٧ٞت اؾتحٌبٕ پٞؾت٠ ، آٛطا + ؾُح ٗسّ زاؽ ضا ث٠ ضٝق٦ زض قٌْ ٛكبٙ زازٟ قسٟ ثب ؾ٨ٔ٨ٌٞٙ 2)

 .  اؾت 10mm-5يربٗت ا٧ٚ پٞؾت٠ . زض ًٞضٟ پرت ٦ٗ ز١ٜس
 . پٞؾت٠ ١ب ضا زض هبٓت ٗبؾ٠ هطاض زازٟ ٝ كًب٥ ذب٦ٓ ث٨ٚ پٞؾت٠ ١ب ضا ٗصاة ض٧ع٥ ٦ٗ ًٜٜس3)



 .ثبلا ضا ٦ٗ تٞاٙ ت٨ٓٞس ًطزٝ زهت هُؼبت ثب ٨ًل٨ت 
 .١ب٥ ت٨٘عًبض٥ ٝ ٗبق٨ٌٜبض١٥ع٠ٜ٧ ًب١ف 

 .هُؼبت٦ ٛظ٨ط پٞؾت٠ ١ب، ؾ٨ٜٔسض ٝ ؾط ؾ٨ٜٔسض، ق٨طآلات، ؾ٠ ضا٦١ ١ب٥ نٜؼت٦



 قالة پَستِ ایخظَطیات قطؼات ریختِ گزی شذُ تا 

 .اٛٞاع كٔعات هبثْ ض٧رت٠ ُط٥: خٜؽ•
 .چٜس ُطٕ تب چٜس زٟ ٨ًُٔٞطٕ: ٝظٙ•
 .هُؼبت ثب ٨ًل٨ت ٝ زهت ثبلا ضا ٦ٗ تٞاٙ ت٨ٓٞس ًطز•
 :  ثؿت٦ِ ث٠ اثؼبز هُؼ٠ زاضز: تٔطاٛؽ•

 
 

 .ًب١ف ١ع٠ٜ٧ ١ب٥ ت٨٘عًبض٥ ٝ ٗبق٨ٌٜبض٥•

 25Ra – 1: نبك٦ ؾُح •
 

𝑇 = ∓  0.13 +
6𝐷

1000
    mm 



 ریختِ گزی تا هذل هظزفی فَهی
 .اظ حدٖ آٛطا حجبث٢ب٥ ١ٞا تك٨ٌْ زازٟ اؾت %95ٗسّ اظ خٜؽ كٕٞ پ٦ٔ اؾتب٧طٙ اؾت ٠ً 1)
 . ٗسّ تٞؾٍ كطآ٧ٜس تعض٧ن پلاؾت٨ي زض هبٓج٢ب٥ كٔع٥ ؾبذت٠ ٦ٗ قٞز2)
 .ؾپؽ ٗسّ ضا زض زٝؿبة ذبى ضؼ كطٝ ثطزٟ تب لا٠٧ ٛبظ٦ً اظ ُْ ضؼ ثط ض٥ٝ آٙ تك٨ٌْ قٞز3)
 .ٗسّ ضا زض هبٓت ٗبؾ٠ ا٥ هطاض زازٟ ٝ اَطاف آٛطا ثب ٗبؾ٠ پط ٦ٗ ًٜٜس4)
زض ١ِٜبٕ ٗصاة ض٧ع٥، حطاضت ٗصاة ثبػث تجر٨ط ٗسّ ك٦ٗٞ قسٟ ٝ كًب٥ اقـبّ قسٟ تٞؾٍ ٗسّ ك٦ٗٞ زض هبٓت خب٥ ذٞز ضا 5)

 . ث٠ ٗصاة ٦ٗ ز١س



ا٧ٚ ضٝـ ثطا٥ ت٨ٓٞس هُؼبت ثب ٨ًل٨ت ؾُح ذٞة ٜٗبؾت اؾت. 
ا٧ٚ ضٝـ ٛؿجتبً اضظاٙ ٝ ثسٝٙ ٨ٛبظ ث٠ ؾ٨ؿتٖ ضا١ِبٟ ٝ تـص٠٧ ٦ٗ ثبقس. 
ا٧ٚ ضٝـ ثطا٥ ت٨ٓٞس پٞؾت٠ ١ب، ثٔٞى ؾ٨ٜٔسض، ٨ْٗ َٜٓ، ٗب٨ٛلٞٓس ، پطٟ ١ب٥ تٞضث٨ٚ ٝ پ٘پ اؾت  . 



 .توط٧جب ث٨كتط كٔعات٦ ٠ً هبث٨ٔت ض٧رت٠ ُط٥ زاضٛس: خٜؽ•
 .اظ چٜس ُطٕ تب چٜس زٟ ٨ًُٔٞطٕ: ٝظٙ•
 :  ثؿت٦ِ ث٠ اثؼبز هُؼ٠ زاضز: تٔطاٛؽ•

 
 
 

 8Ra - 4: نبك٦ ؾُح•
 .ا٧ٚ ضٝـ ثطا٥ ت٨ٓٞس هُؼبت ثب ٨ًل٨ت ؾُح ذٞة ٜٗبؾت اؾت•
 .ا٧ٚ ضٝـ ٛؿجتبً اضظاٙ ٝ ثسٝٙ ٨ٛبظ ث٠ ؾ٨ؿتٖ ضا١ِبٟ ٝ تـص٠٧ ٦ٗ ثبقس•

 
 

 
 
 

 هذل هظزفیخظَطیات قطؼات ریختِ گزی شذُ تا 

𝑇 = ∓  0.13 +
6𝐷

1000
    mm 



 ٍ گچی ریختِ گزی در قالثْای پلاستز

 .پٞزض تبٓي ٨ٛع ث٠ آٙ ايبك٠ ٨ٗكٞز %30ُب٦١ تب . پٞزض ؾ٨ٔ٨ؽ اؾت ٠ً ثب آة ٗرٌٔٞ قسٟ اؾت+ خٜؽ پلاؾتط اظ ٛٞػ٦ ُچ 1.

 .ؾُح ٗسّ كٔع٥ ضا ضٝؿ٦ٜ ًطزٟ ٝ آٛطا زضٝٙ كلاؾي هطاض ٦ٗ ز١ٜس2.

 . پلاؾتط ضا زضٝٙ كلاؾي ض٧رت٠ ٝ ث٠ ٗست ٨ٖٛ ؾبػت نجط ًطزٟ تب قٌْ ٗسّ ضا ث٠ ذٞز ث٨ِطز3.

هبٓت ُچ٦ ثطا٥ ٗصاة ض٧ع٥ آٗبزٟ  . حطاضت ٦ٗ ز١ٜس C°200ٗسّ ضا اظ زضٝٙ هبٓت ُچ٦ ذبضج ًطزٟ ٝ هبٓت ُچ٦ ضا تب حسٝز 4.
 .اؾت

 .ظٗبٙ ؾبذت هبٓت َٞلا٦ٛ اؾت•
 .ٜٗبؾت اؾت... ٗثْ آ٨ٜ٨ٖٗٞٓ، ثطٛح، ٗؽ ٝ  C°1100ثطا٥ كٔعات٦ ٠ً ٛو٠ُ شٝة آ٢ٛب ً٘تط اظ •
 .ث٠ ز٨ْٓ پب٨٧ٚ ثٞزٙ يط٧ت اٛتوبّ حطاضت، ظٗبٙ اٛد٘بز َٞلا٦ٛ تط اؾت•
 .ث٠ ز٨ْٓ َٞلا٦ٛ ثٞزٙ ظٗبٙ اٛد٘بز، خب١ب٥ ظط٧ق ٝ ٗوبَغ ٛبظى هُؼ٠ ًبٗلاٌ قٌْ ٦ٗ ٨ُطز•
 .هُؼ٠ ثب ٨ًل٨ت ؾُح ذٞة ض٧رت٠ ُط٥ ٦ٗ قٞز ٝ ١ع٠ٜ٧ ػ٨ٔ٘بت ت٨٘عًبض٥ ٝ پطزاذت ٢ٛب٦٧ ضا ًب١ف ٦ٗ ز١س•



 ریختِ گزی در قالثْای سزاهیکی
( +   ZrSiO4ظ٧طًٞٙ )ٗكبث٠ هبٓج٨ِط٥ ُچ٦ ٝ ٧ب پلاؾتط اؾت ثب ا٧ٚ تلبٝت ٠ً ٗٞاز هبٓج٨ِط٥ ٗر٦َٞٔ اظ پٞزض ٗٞاز ؾطا٦ٌ٨ٗ •

 .آة اؾت+ ٛٞػ٦ ضظ٧ٚ + اًؿ٨س آ٨ٜ٨ٖٗٞٓ 
 .ٗٞاظجت اظ هبٓت لاظٕ اؾت چٞٙ قٌٜٜسٟ اؾت. پؽ اظ هبٓج٨ِط٥ ٗسّ ضا ذبضج ًطزٟ ٝ هبٓت آٛطا حطاضت ٦ٗ ز١ٜس تب ؾرت قٞز•
 .ٜٗبؾت اؾت( ٛو٠ُ شٝة ثبلا)ٗوبٝٗت ا٧ٚ هبٓج٢ب ثبلاؾت ٝ ثطا٥ ض٧رت٠ ُط٥ كٞلاز١ب٥ ظَٛ ٛعٙ ٝ آ٨ٓبغ٥ •
 .هُؼ٠ ض٧رت٠ ُط٥ قسٟ زاضا٥ ٨ًل٨ت ؾُح ذٞة ٝ زهت ثبلا اؾت•
 .هُؼبت ثب اقٌبّ پ٨چ٨سٟ ضا ٦ٗ تٞاٙ ت٨ٓٞس ًطز ٦ٓٝ ١ع٠ٜ٧ ت٨ٓٞس ثبلاؾت•
 .  اٛٞاع پطٟ ١ب٥ تٞضث٨ٚ، اثعاض١ب٥ ثطـ، ؾٜج٠ ٝ ٗبتط٧ؽ هبٓج٢ب٥ ثطـ، حلطٟ ٝ ٗب٨١چ٠ هبٓج٢ب٥ تعض٧ن پلاؾت٨ي •



...  ٗثْ آ٨ٜ٨ٖٗٞٓ، ثطٛح، ٗؽ ٝ  C°1100كٔعات٦ ٠ً ٛو٠ُ شٝة آ٢ٛب ً٘تط اظ ثطا٥ هبٓت ُچ٦ : خٜؽ•
 .  هبٓت ؾطا٨ٗي ثطا٥ كٔعات آ٦ٜ١ ٝ ؿ٨ط آ٦ٜ١ ١ٖ ًبضثطز زاضز. ٜٗبؾت اؾت

 .هُؼبت ثب ٝظٙ چٜس ُطٕ تب چٜس نس ٨ًُٔٞطٕ: ٝظٙ•
 :  ثؿت٦ِ ث٠ اثؼبز هُؼ٠ زاضز: تٔطاٛؽ•

 
 

   Ra 6 – 2: نبك٦ ؾُح•
 

 قالة گچی ٍ سزاهیکیخظَطیات قطؼات ریختِ گزی شذُ تا 

𝑇 = ∓  0.13 +
6𝐷

1000
    mm 



(  ٧ب ٗسٓؿبظ٥ ؾط٧غ)ثب ضٝق٢ب٥ ٗسٓؿبظ٥ ( ٛظ٨ط پ٦ٔ اؾتب٧طٙ)اظ ٕٗٞ ٧ب پلاؾت٨ي آِٞ . اثتسا ا٥ِٞٓ هُؼ٠ ؾبذت٠ ٦ٗ قٞز•
 .ؾبذت٠ ٨ٗكٞز

 (.زضذت ٗسّ)ثطا٥ ثبلا ثطزٙ ت٨طاغ، تؼساز٥ اظ ٗس٢ٓب ضا ثط ض٥ٝ ٧ي پب٠٧ ؾٞاض ٦ٗ ًٜٜس •
ؾپؽ آٛطا زض ٗبؾ٠ ٛطٕ كطٝ ٦ٗ ثطٛس . زضذت ٗسّ ضا زض زٝؿبة ؾطا٨ٗي كطٝ ثطزٟ تب لا٠٧ ؾطا٦ٌ٨ٗ ثط ض٥ٝ آٙ هطاض ٨ُطز•

ٌٗ٘ٚ اؾت چٜس٧ٚ ثبض ػ٨ٔ٘بت ٓؼبة ؾطا٨ٗي ٝ ٗبؾ٠ ٛطٕ اٛدبٕ  . تب لا٠٧ ا٥ اظ ٗبؾ٠ ٛطٕ ث٠ ض٥ٝ لا٠٧ اًؿ٨س ا٧دبز قٞز
 .قٞز

زض ١ِٜبٕ پرت ؾطا٨ٗي ث٠ ز٨ْٓ حطاضت ثبلا، . زضذت ٗسّ ضا زض ًٞضٟ هطاض زازٟ تب لا٠٧ ٧ب لا٠٧ ١ب٥ ؾطا٨ٗي پرت قٞز•
 .ٗسّ ٦ٗٞٗ ٝ ٧ب پلاؾت٦ٌ٨ شٝة قسٟ ٝ اظ زضذت ٗسّ ذبضج ٦ٗ قٞز

 .ٗصاة كٔع ضا زض حلطٟ ١ب٥ هبٓت ض٧رت٠ ٝ ظٗبٙ ًبك٦ ثطا٥ اٛد٘بز زازٟ ٦ٗ قٞز•
 .پؽ اظ اٛد٘بز، پٞؾت٠ ؾطا٦ٌ٨ٗ ثب يطث٠ ٝ ٧ب ث٠ نٞضت اضتؼبق٦ قٌؿت٠ ٦ٗ قٞز•
 .  هُؼبت ثب اضٟ اظ پب٠٧ خسا قسٟ ٝ پؽ اظ ػ٨ٔ٘بت پطزاذت ٦ً٘، آٗبزٟ اؾتلبزٟ ٦ٗ قٞز•

  Investment Castingریختِ گزی دقیق 





 اٛٞاع كٔعات٦ ٠ً هبث٨ٔت ض٧رت٠ ُط٥ قسٙ زاقت٠ ثبقٜس: خٜؽ•
 .  اظ چٜس ُطٕ تب چٜس زٟ ٨ًُٔٞطٕ: ٝظٙ•
 .هُؼبت ثب زهت ثبلا ٝ ٨ًل٨ت ذٞة ضا ٦ٗ تٞاٙ ت٨ٓٞس ٛ٘ٞز•
 .ٛٞقت٠ ١ب ٝ ػلائٖ ض٥ٝ هُؼ٠ ضا ثب خعئ٨بت زه٨ن ٦ٗ تٞاٙ ض٧رت٠ ُط٥ ًطز•
 :  ثؿت٦ِ ث٠ اثؼبز هُؼ٠ زاضز: تٔطاٛؽ•
 

 Ra 3.2 – 1.6: نبك٦ ؾُح•
 .٨ٛبظ ث٠ ق٨جساض ًطزٙ ؾُٞح هُؼ٠ ثطا٥ ذطٝج اظ هبٓت ٛساضز•

   1.5mm: ٝ ثطا٥ ؾُٞح ثعضٍ 0.8mm: ثطا٥ ؾُٞح ًٞچي: حساهْ يربٗت•
 

 تا قالة دقیقخظَطیات قطؼات ریختِ گزی شذُ 

𝑇 = ∓  0.13 +
6𝐷

1000
    mm 



 Permanent Mold Castingریختِ گزی تا قالثْای دائوی 
 . زائ٦٘ ث٠ نٞضت ٌٗطض ٗٞضز اؾتلبزٟ هطاض ٨ِ٨ٗطٛسهبٓج٢ب٥ •
هبٓت ثطزاقت ٝ زٝثبضٟ ثتٞاٙ اظ زاذْ آٙ اظ ث٠ آؾب٦ٛ ض٧رت٠ ُط٥ قسٟ ضا ثتٞاٙ ٨ٗكٞٛس ٠ً هُؼ٤ ٢ُٛٞب٥ َطاح٦ هبٓج٢ب ث٠ ا٧ٚ •

 . هُؼ٤ ثؼس٥ اؾتلبزٟ ٛ٘ٞزثطا٥ ض٧رت٠ ُط٥ 
زض هبٓج٢ب٥ زائ٦٘ زٝ ٤٘٨ٛ هبٓت اظ ٗٞاز٥  . اؾتلبزٟ ٨ٗكٞزؾبذت ا٧ٚ هبٓج٢ب اظ كٔعات٦ ٠ً زض زٗب١ب٥ ثبلا اؾتحٌبٕ زاضٛس ثطا٥ •

 .  ٛظ٨ط كٞلاز، ثطٛع ٝ ُطاك٨ت ؾبذت٠ ٨ٗكٞٛس
اٛدبٕ ٨ٗكٞز  هُؼ٠ ؾط٧غ آٛدب٠ٌ٨٧ هبٓج٢ب٥ كٔع٥ زاضا٥ ١سا٧ت حطاضت٦ ث٢تط٥ ٛؿجت ث٠ هبٓج٢ب٥ ؿ٨طزائ٦٘ ٨ٗجبقٜس، اٛد٘بز اظ •

 .٠ً ا٧ٚ ٗٞيٞع ثط ض٥ٝ ٨ٌٗطٝؾبذتبض ٝ اٛساظ٣ زا٤ٛ ض٧رت٦ِ تبث٨ط ٨ِٗصاضز
 .  زض زاذْ هبٓت ٗبق٨ٌٜبض٥ ٨ٗكٞٛسؾ٨ؿتٖ ضا١ِب٦١ هبٓت ٝ حلط٢١ب٥ •
اؾتلبزٟ اظ چسٙ ذبًؿتط٥ ث٠ . ٨ٗكٞزٗب٨١چ٠ اؾتلبزٟ ٝ كٞلاز ُطٌٗبض ث٠ ػٜٞاٙ ًٖ ًطثٚ اظ چسٙ ذبًؿتط٥، كٞلاز ٗؼ٘ٞلا •

 .  ػٜٞاٙ ٗبزٟ ذبٕ ٗب٨١چ٠ ٗؼ٘ٞٓتط اؾت
 .٨ٗكٞزحلط٢١ب٥ هبٓت تٞؾٍ زٝؿبث٦ اظ ٗٞاز ٗوبٕٝ پٞقبٛسٟ زائ٦٘، ؾُٞح اكعا٧ف ػ٘ط هبٓج٢ب٥ ثطا٥ •
 .هجْ اظ ض٧رت٠ ُط٥ ؾُٞح ضا١ِبٟ ٝ حلطٟ هبٓت ضا ثب اؾپط٥ ؾ٨ٔ٨ٌب ٝ ٧ب ُطاك٨ت ضٝاٌٛبض٥ ٦ٗ ًٜٜس•
 .ت٨ٓٞس ٛ٘ٞزثب ا٧ٚ كطا٧ٜس ٨ٗتٞاٙ هُؼبت٦ ٧ٌٜٞاذت ثب ٨ًل٨ت ؾُح ذٞة، تٔطاٛؿ٢ب٥ ًٖ ٝ ذٞال ٌٗب٦ٌ٨ٛ ذٞة زض ت٨طاغ ثبلا •
 .آقپعذب٠ٛ ٨ٗجبقسٗؼطٝف ت٨ٓٞس قسٟ ثب ا٧ٚ ضٝـ پ٨ؿت٢ٛٞب٥ ٗٞتٞض١ب٥ احتطام زاذ٦ٔ، ؾطؾ٨ٜٔسض ٝ ٝؾب٧ْ هُؼبت •





 Die Cast –قالثگیزی تحت فشار 

 .زض ا٧ٚ ضٝـ، حدٖ ٗؼ٦ٜ٨ اظ ٗٞاز ٗصاة تٞؾٍ ٧ي ؾ٨ٜٔسض ٝ پ٨ؿتٞٙ ث٠ زضٝٙ هبٓت تعض٧ن ٦ٗ قٞز•
 .  هبٓت اظ خٜؽ كٞلاز ؾبذت٠ ٦ٗ قٞز ٝ ثط ض٥ٝ ٗبق٨ٚ زا٧ٌؿت ٛهت ٦ٗ قٞز•
 .ٗبق٨ٚ زا٧ٌؿت زاضا٥ ؾ٠ ثرف ان٦ٔ ٗصاة ؾبظ٥، تعض٧ن ٝ ٨ُطٟ ثٜس٥ اؾت•
ؾپؽ ٗٞاز ٗصاة تٞؾٍ پ٨ؿتٞٙ ثب ككبض ث٠ زضٝٙ هبٓت . ؾ٨ؿتٖ ٨ُطٟ ثٜس٥ ٗبق٨ٚ زا٧ٌؿت هبٓت ضا ٦ٗ ثٜسزاثتسا •

پؽ ٗست ظٗبٙ ٗؼ٦ٜ٨ ٠ً اٛد٘بز ًبْٗ قس ؾ٨ؿتٖ ٨ُطٟ ثٜس٥ هبٓت ضا ثبظ ًطز ٝ هُؼ٠ ت٨ٓٞس . تعض٧ن ٦ٗ قٞز
 .قسٟ اظ زضٝٙ هبٓت پطاٙ ٦ٗ قٞز

 .هُؼبت ت٨ٓٞس قسٟ ٗؼ٘ٞلاً اظ خٜؽ آ٨ٜ٨ٖٗٞٓ ١ؿتٜس ٝ ٧ب آ٨ٓبغ١ب٦٧ ٠ً زٗب٥ شٝة آ٢ٛب زض ٨٘١ٚ حسٝز ثبقس•
 .ت٨طاغ ت٨ٓٞس ثب٧س ثبلا ثبقس تب اظ ٛظط اهتهبز٥ ٗوطٝٙ ث٠ نطك٠ ثبقس•
 .هبٓت ٦ٗ تٞاٛس چٜس حلطٟ ا٥ ثبقس تب زض ١ط يطة ث٨ف اظ ٧ي هُؼ٠ ت٨ٓٞس قٞز ٝ ت٨طاغ ت٨ٓٞس اكعا٧ف ٧بثس•
 .٨ًُٔٞطٕ هبثْ ت٨ٓٞس اؾت 25ٝظٙ هُؼبت اظ چٜس ُطٕ تب •
 .٨ًل٨ت ؾُح هُؼبت ت٨ٓٞس قسٟ ٛؿجتبً ذٞة اؾت•
 .هُؼبت ثب يربٗت٢ب٥ ًٖ ضا ٦ٗ تٞاٙ ت٨ٓٞس ٛ٘ٞز•
 .تٔطاٛؽ هُؼبت ت٨ٓٞس قسٟ ٛؿجتبً ثؿت٠ ٝ زهت ثبلاؾت•
 .  ٗبق٨ٚ زا٧ٌؿت ثب ٗحلظ٠ ؾطز ٝ ٗبق٨ٚ زا٧ٌؿت ثب ٗحلظ٠ ُطٕ: زٝ ٛٞع ٗبق٨ٚ زا٧ٌؿت ٝخٞز زاضز•



 .هبٓت ثؿت٠ ٦ٗ قٞز1)
 .ظٗبٙ ًبك٦ ثطا٥ اٛد٘بز زازٟ ٦ٗ قٞز. تعض٧ن اٛدبٕ ٦ٗ قٞز2)
 .هبٓت ثبظ ٦ٗ قٞز ٝ هُؼ٠ ٜٗد٘س قسٟ پطاٙ ٦ٗ قٞز3)
 .  هُؼ٠ ثب ٨ًل٨ت ت٨ٓٞس قسٟ اؾت4)



 .  سیستن زایىست ثب هحفظِ سطز
ٗٞاز ٗصاة ث٠ نٞضت زؾت٦ زاذْ ؾٜٔسض ض٧رت٠ قسٟ ٝ پ٨ؿتٞٙ 

 .ث٠ زضٝٙ هبٓت ثؿت٠ تعض٧ن ٦ٗ ًٜسثب ككبض ٗٞاز ٗصاة ضا 

 . سیستن زایىست ثب هحفظِ گطم
هؿ٘ت ٗصاة ؾبظ، ٗصاة ضا آٗبزٟ ًطزٟ ؾپؽ 

ث٠ زضٝٙ هبٓت  ثب ككبض پ٨ؿتٞٙ ٗٞاز ٗصاة ضا 
 .ثؿت٠ تعض٧ن ٦ٗ ًٜس



 آ٨ٜ٨ٖٗٞٓ، ض٥ٝ، ٨ٜٗع٧ٖ ٝ ثطٛح: خٜؽ•

 mm2 300  هُؼبت ثب ؾُٞح ً٘تط اظ :  اٛساظٟ هُؼبت•

   kg 25هُؼبت اظ چٜس ُطٕ تب : ٝظٙ•
 :  تٔطاٛؽ هُؼبت ثؿت٠ ث٠ خٜؽ تـ٨٨ط ٦ٗ ًٜس ث٠ اظا٥ ١ط ٨ٔ٨ٗ٘تط•

Al & Mg : ±0.05mm 

Zinc: ±0.04mm 

Brass: ±0.025mm   
 Ra 1.6 – 0.8: نبك٦ ؾُح•
 :ثؿت٦ِ ث٠ خٜؽ زاضز: حساهْ يربٗت هُؼبت•

Al & Mg: 0.8 – 1.5mm 

Zinc: 0.8 – 1.15mm 

Brass: 0.6 – 1mm 

 تا دایکستخظَطیات قطؼات ریختِ گزی شذُ 



 قالثگیزی پلیوزّا

 ٗوس٠ٗ•
 ٗٞاز پ٨ٔ٘ط•
 كطآ٧ٜس تعض٧ن پلاؾت٨ي•
 كطآ٧ٜس هبٓج٨ِط٥ ثبز٥•
 كطآ٧ٜس هبٓج٨ِط٥ حطاضت٦ ثب ٨ًٕٝٞ•



 هقذهِ ای تز پلاستیکْا
 ػهط پلاؾت٢ٌ٨ب

 ٨ٗعاٙ ٗهطف خ٢ب٦ٛ پ٨ٔ٘ط١ب•

 

 

 

 

 

 
 



 تاریخچِ ٍ کارتزد –هَاد پلیوزی 
 وبضثطز هَاز تبضید

 ػ٨ٜي هبة ؾٔٞٓع ٨ٛتطات 1868

 تٔلٚ زؾتِبٟ كطٗبٓسئ٨س كْٜ 1909

 زؾت٨ِطٟ ١ب ٝ ٨ًٔس١ب ؾطز ٨ُط٥ هبٓت 1909

 ثبكٜس٦ُ ؾٞظ٢ٛب٥ ًبظئ٨ٚ 1919

 آٌتط٦ٌ٧ هُؼبت ثس٠ٛ آ٨ٌٓس 1926

 آٌتط٦ٌ٧ تط٨ٜٗب٢ٓب٥ كطٗبٓسئ٨س آٛب٨ٓٚ 1926

 ثٜس٥ ثؿت٠ – ٗؿٞاى  اؾتبت ؾٔٞٓع 1927

 آة يس آجؿ٠ ًطا٧س ٨ٜ٧ْٝ پ٦ٔ 1927

 لاٗپ ؾطپ٨چ كطٗبٓسئ٨س -اٝضٟ 1929

 هٟٞ چطاؽ ثس٠ٛ   ؾٔٞٓع ات٨ْ 1935

 چطٕ ثطؼ اًط٨ٔ٧ي 1936

 ػٌبؾ٦ كلاـ پٞؾت٠ اؾتبت ٨ٜ٧ْٝ پ٦ٔ 1936

 آث٨بض٥ ٠ٓٞٓ ثٞت٨ط٧ت اؾتبت ؾٔٞٓع 1938

 آقپعذب٠ٛ ظطٝف اؾتب٧طٙ ٧ب اؾتب٧طٙ پ٦ٔ 1938

 پٞقبى آ٨ٗس پ٦ٔ ٧ب ٛب٧ٔٞٙ 1938

 ا٦ٜ٘٧ ق٨ك٠ ١ب٥ ٨ٗب٦ٛ لا٠٧ اؾتبّ ٨ٜ٧ْٝ پ٦ٔ 1938

 اتٞٗج٨ْ تٞزٝظ٥ ًٔطا٧س ٨ٜ٧ْٝ پ٦ٔ 1939

 زؾت٦ ظطٝف آٓسئ٨س كطٕ ٗلا٨ٗٚ 1939

 هب٧ن ثس٠ٛ اؾتط پ٦ٔ 1942

 قسٙ ككطزٟ هبثْ ثُط٢٧ب٥ ات٨ٔٚ پ٦ٔ 1942

 نٜؼت٦ ٝاقط١ب٥ كٔٞئٞضًٝطثٚ 1943

 ٗٞتٞض ػب٧ن ؾ٨ٔ٨ٌٞٙ 1943

 ذٞزًبض پطٝپ٨ٞٛبت ؾٔٞٓع 1945

 اثعاضآلات اپًٞؿ٦ 1947

 چ٘ساٙ اؾتب٧طٙ -ثٞتبز٧ٚ -اًط٨ٛٞٔ٧تط٧ْ 1948

 آٌتط٦ٌ٧ اتهبلات آ٨ٔ٨ٓي 1949

 اؾلٜد٦ ثبٓف اٝضتبٙ ٧ب اٝضتبٙ پ٦ٔ 1954

 ذٞزضٝ هُؼبت اؾتبّ 1956

  ا٦ٜ٘٧ ًلا٢١ب٥ پطٝپ٨ٔٚ پ٦ٔ 1957
 ٓٞاظٕ ,اخعا ًطثٜبت پ٦ٔ 1957

 اتهبلات ٝ ق٨ط١ب ًٔطزاض اتط پ٦ٔ 1959

 ثُط٢٧ب كًٜٞؿ٦ 1962

 تحط٧ط ٗبق٨ٚ ثس٠ٛ آٓٞٗط پ٦ٔ 1962

 پٞقك٦ ثٜس٥ ثؿت٠ آ٧ٞٛٞٗط 1964

 ثبَط٥ ثس٠ٛ اًؿب٧س ك٨ْٜ پ٦ٔ 1964

 ٧بتبهب٢ٛب آ٨ٗس پ٦ٔ 1964

 اضتدبع هبثْ ير٨ٖ ٝضه٢ب٥  اؾتبت ٨ٜ٧ْٝ -ات٨ٔٚ 1964

 آٌتط٨ٛٝي ٝ آٌتط٦ٌ٧ هُؼبت  پبض٧ٔٚ 1965

 ؿصا٦٧ ٗٞاز ٨ًؿ٠   پٜتٚ ٗت٨ْ پ٦ٔ 1965

 ك٢٘ٔ٨ب آ٨ٗس پ٦ٔ 1970

 آٌتط٨ٛٝي ٝ آٌتط٦ٌ٧ هُؼبت ُطٗبٛطٕ اؾتط پ٦ٔ 1970

 ٗهٜٞػ٦ چ٘ٚ ُطٗبٛطٕ آ٨ٗس پ٦ٔ 1972

 پٞقك٢ب پطكٔٞئٞضٝآًٌٞؿ٦ 1972

 تلط٧ح٦ ًلا٢١ب٥ اتط آض٧ْ پ٦ٔ 1972

 كط زضة ؾٞٓلٞٙ اتط پ٦ٔ 1973

 چبپ٦ ٗساض نلحبت آضٝٗبت٨ي اؾتط١ب٥ پ٦ٔ 1974

 ٠ٓٞٓ ١ب ثٞت٨ٔٚ پ٦ٔ 1974

 ثٜس٥ ثؿت٠ ٨ٛتط٧ْ ضظ٢ٜ٧ب٥ 1975

 كًب ١ٞا تد٨٢عات اخعا٥ ؾٞٓلٞٙ ٗت٨ْ پ٦ٔ 1976

 چبپ٦ ٗساض نلحبت ث٨ؿ٘بلا٨ٗس 1978

 ٛؿٞظ ظطٝف آ٨ٗس اتط پ٦ٔ 1982

 ؾ٨ٖ پٞقف اتطًتٞٙ اتط پ٦ٔ 1983

 ح٘بٕ ٝؾب٧ْ  (IPN)زاذ٦ٔ ٧بكت٠ ٛلٞش قج٠ٌ ١ب٥ 1983

 لاٗپ حجبث٢ب٥ ؾٞٓلٞٙ آض٧ْ پ٦ٔ 1983

 ٛوب٠ٓ اتهبٓت ؾٞٓلٞٙ آ٨ٗس پ٦ٔ 1984

 ٗٞتٞض١ب اتٞٗبت٨ي هُؼبت ًتٞٙ پ٦ٔ 1985

 زٛسٟ چطخ ؾٞٓلٞٛب٨ٗس اتط پ٦ٔ 1985

 آٌتط٦ٌ٨ٛٝ اخعا٥ ٗب٧غ ًط٧ؿتبّ پ٨ٔ٘ط١ب٥ 1985



 دستِ تٌذی پلیوزّا

ؾبذت٘بٙ   پ٨ٔ٘ط
٦ٌٓٞٓٞٗ 

ؾبذت٘بٙ  
 ًط٧ؿتب٦ٓ

 ػجٞض ٛٞض ٜٗجغ

ٝاًٜف 
 حطاضت٦

ٝاًٜف 
 پ٨ٔ٘ط٧عاؾ٨ٞٙ



 هٌثغ

 أهٌط هٌجغ گطٍُ

 َج٨ؼ٦

 ٢ًطثب
 آؾلبٓت

 ؾٜسضٝؼ ثٔٞض٥
ٚ٨ِٜ٨ٓ 

 لاى ق٨ك٠ ا٥
 ه٨ط

 ن٘ؾ زضذتبٙ ذبٛٞازٟ ًبج،
 ترط٧ت ؾبذتبض ٨ُب١بٙ زض ظٗبٙ َٞلا٦ٛ،

 ضظ٧ٚ حبنْ اظ زضذتبٙ ُطٗؿ٨ط٥،
 پ٨ٞٛسز١ٜسٟ ضظ٦ٜ٧ زض ؾّٔٞ ١ب٥ چٞة،

 كطآٝضزٟ ١ب٥ خٜج٦ حكطات،
 ضؾٞثبت َج٨ؼ٦ زض ظٗبٙ َٞلا٦ٛ،

 َج٨ؼ٦ انلاح قسٟ

 ًبظئ٨ٚ
 ؾٔٞٓع

 غلات٨ٚ
 پطٝتئ٨ٚ
 لاؾت٨ي

 ؾطق٨ط
 پٜج٠ زا٠ٛ، ذ٨٘طچٞة، ؾبه٠ شضت
 اؾترٞاٙ، ؾٖ ٝ پٞؾت ح٨ٞاٛبت

 ٗٞ، پط، اؾترٞاٙ 
 ػهبضٟ ق٨ط٥ ضَٛ لاتٌؽ زضذت ١ٞآ

 ٗهٜٞػ٦

 كطآٝضزٟ ١ب٥ ًكبٝضظ٥
 كطآٝضزٟ ١ب٥ ظؿبّ ؾَٜ
 كطآٝضز١ب٥ ُبظ َج٨ؼ٦

 كطآٝضزٟ ١ب٥ ٛلت٦

 اؾ٨س١ب٥ چطة، ا٢ٌٔٓب، كطٗبٓسئ٨س١ب،ُٔؿ٨ط٧ٚ
 ثٜعٙ، تٞٓٞئٚ، ًي، ٛلتب٨ٓٚ

 اؾت٨ٔٚ ٝ ٗتبٙ  
 پطٝپ٨ٔٚ، ثٞتٚ، اؾت٨ٔٚ، تٞٓٞئٚ



 ػثَر ًَر

 پ٦ٔ اؾتط ُطٗبٛطٕ: ٗبت

 اًط٨ٔ٧ي: قلبف

 اؾتبّ: ٠٘٨ٛ قلبف



 ٍاکٌش حزارتی

 (Thermoplastics)پلاؾت٨ي ١ب٥ ُطٗبٛطٕ 

 .ثب حطاضت زازٙ ٛطٕ ٦ٗ قٞٛس•

 .ث٠ قٌْ ُطاّٛٞ ١ؿتٜس•

 .ث٠ زاذْ هبٓت تعض٧ن ٦ٗ قٞٛس( زضخ٠ ؾبٛت٨ِطاز 150ث٨ف اظ )ُطا٢ٓٞٛب پؽ اظ شٝة قسٙ زض زؾتِبٟ تعض٧ن •

 (.  ثبظ٧بكت)آ٢ٛب ضا ٦ٗ تٞاٙ ذطز ًطز ٝ ثب ٗٞاز ٛٞ ٗرٌٔٞ ًطز ٝ ٗدسز ٗٞضز اؾتلبزٟ هطاض زاز •

 ...اًط٢ٌ٨ٔ٧ب، پ٦ٔ آ٨ٗس١ب، پ٦ٔ اؾتب٧طٙ، پ٦ٔ ات٨ٔٚ، پ٦ٔ ًطثٜبت ٝ •

 (Thermosets)پلاؾت٨ي ١ب٥ ُطٗب ؾرت 

ثطا٥ ٗٞاز ُطٗب ؾرت اٌٗبٙ ا٠ٌٜ٧ زٝثبضٟ حطاضت ثج٨ٜٜس ٝ ٗدسزاً ٛطٕ قٞٛس ٝخٞز ٛساضز ٝ ثطا٥ ٧ي ثبض ٠ً قج٠ٌ ؾبذت٘ب٦ٛ آٙ •
 . تثج٨ت قس ز٧ِط ٦٘ٛ تٞاٛس تـ٨٨ط قٌْ ٧بثس

تطٗٞؾت٢ب ضا ٦٘ٛ تٞاٙ زٝثبضٟ آؾ٨بة ًطزٟ ٝ هُؼ٠ خس٧س٥ اظ آٙ ثسؾت آٝضز ظ٧طا زض ٗوبثْ حطاضت آٛوسض اظ ذٞز ٗوبٝٗت ٛكبٙ •
 .  ٦ٗ ز١س تب ث٠ ٛو٠ُ ؾٞظـ ٦ٗ ضؾس ٝ كبؾس ٦ٗ قٞز

 .  اظ آ٢ٛب ؾبذت٠ ٦ٗ قٞز... ػلاٟٝ ثط زؾت٨ِطٟ ٝ ظطٝف آقپعذب٠ٛ، اٛٞاع ٝؾب٧ْ ثطه٦ اظ هج٨ْ ٨ًٔس ٝ پط٧ع، زٝقبذ٠، ؾطپ٨چ لاٗپ ٝ •

 .ث٠ نٞضت پٞزض ٝ ٧ب ؾ٨بّ ٗٞخٞز ٦ٗ ثبقس•

 ١بآ١ٜٞ٨ٗب، ًبظئ٨ٚ ، اپًٞؿ٦ پ٦ٔ اؾتط، ؾ٨ٔ٨ٌٞٙ ثبًب٨ٓت، ٗلا٨ٗٚ، •



 ٍاکٌش پلیوزیشاسیَى

 (Hemopolymers)پ٨ٔ٘ط٧عاؾ٨ٞٙ ايبك٦ 

 .  ث٨كتط پ٨ٔ٘ط١ب ث٠ ضٝـ پ٨ٔ٘ط٧عاؾ٨ٞٙ ايبك٦ ت٨ٓٞس ٦ٗ قٞٛس•

 .  زض پ٨ٔ٘ط٧عاؾ٨ٞٙ ايبك٦ ٨١سضًٝطث٢ٜب٥ ؿ٨ط اقجبع ٗٞخت تك٨ٌْ ٢ٌٓٞٓٞٗب٥ ثعضٍ ٦ٗ قٞٛس•

ْ ًٔطا٧س ٝ • اظ ... پ٦ٔ ات٨ٔٚ، پ٦ٔ اؾتبّ، پ٦ٔ آ٨ٗس، پ٦ٔ ًطثٜبت، پ٦ٔ پطٝپ٨ٔٚ، پ٦ٔ اؾتب٧طٙ، پ٦ٔ ؾٞٓلب٧س، پ٦ٔ ٨ٜ٧ٝ
 .خ٠ٔ٘ پ٨ٔ٘ط١ب٦٧ ١ؿتٜس ٠ً ث٠ ضٝـ ايبك٦ ت٨ٓٞس ٦ٗ قٞٛس

 (Copolymers)پ٨ٔ٘ط٧عاؾ٨ٞٙ تطا٦ً٘ 

كطآ٧ٜس پ٨ٔ٘ط٧عاؾ٨ٞٙ تطا٦ً٘ ٧ي ٝاًٜف ق٨٘٨ب٦٧ اؾت ٠ً ٦َ آٙ ٧ي ٌّٗٞٓٞ ًٞچي، اؿٔت آة، اظ •
 . پ٨ٔ٘ط حصف ٦ٗ ُطزز ٝ ث٠ ا٧ٚ ز٨ْٓ آٛطا ٧ي ػْ٘ تطا٦ً٘ ٦ٗ قٜبؾٜس

ْ كطٗبٓسئ٨س، پ٦ٔ اؾتبّ، پ٦ٔ آ٨ٗس، پ٦ٔ ا٧٘ب٧س، پ٦ٔ آ٨ٗس• اظ ... ا٧٘ب٧س، پ٦ٔ ًطثٜبت، پ٦ٔ اؾتط، پ٦ٔ ؾٞٓلب٧س ٝ -كٜ
 .پ٨ٔ٘ط١ب٦٧ ١ؿتٜس ٠ً ث٠ ضٝـ تطا٦ً٘ ت٨ٓٞس ٦ٗ قٞٛس

 .ثؼ٦ً پ٨ٔ٘ط١ب ضا ٦ٗ تٞاٙ ث٠ ١ط زٝ ضٝـ ت٨ٓٞس ٛ٘ٞز: تصًط•



 ساختواى هَلکَلی

 ذ٦ُ

 پ٦ٔ اؾتبّ: ٗثبّ. ؾبذت٘بٙ ذ٦ُ، ظٛد٨ط ٦ٔ٧َٞ اظ ٢ٌٓٞٓٞٗب، چ٨ع٥ قج٠٨ َٜبة، ثسٝٙ ٨١چ ي٠٘٨٘ ا٥ ٦ٗ ثبقس•

 پ٨ٞٛس ػطي٦ ٧ب قج٠ٌ ا٥

پ٨ٞٛس١ب٥ ػطي٦ اظ حطًت ٛؿج٦ ظٛد٨ط١ب٥ ٗدبٝض ٗ٘بٛؼت ث٠ . حًٞض ًطثٚ خ٢ت ا٧دبز پ٨ٞٛس ػطي٦ اظ ٌٛبت ثطخؿت٠ ا٧ٚ ؾبذتبض ٦ٗ ثبقس•
 .   ؾبذت٘بٙ ٦ٌٓٞٓٞٗ ُطٗبؾرت٢ب ث٠ نٞضت ػطي٦ ٦ٗ ثبقس. ػْ٘ ٦ٗ آٝضز

 قبذ٠ ا٥

٧ي پ٨ٔ٘ط قبذ٠ ا٥ اؾت ظ٧طا قبذ٠ ١ب٥ كوٍ پ٦ٔ ات٨ٔٚ  LDPEپ٦ٔ ات٨ٔٚ . ا٧ٚ پ٨ٔ٘ط١ب زاضا٥ قبذ٠ ١ب٥ ؾ٠ ثؼس٥ اظ ظٛد٨ط١ب٥ ذ٦ُ ٦ٗ ثبقٜس•
 . زض َّٞ ظٛد٨ط پرف قسٟ اٛس

 (Graft)ُطاكت 

ا٧ٚ  . هؿ٘ت ُطاكت اقبضٟ ث٠ ٗٞاز اكعٝزٟ قسٟ زاضز ٠ً خ٢ت تـ٨٨ط ذٞال ث٠ پ٨ٔ٘ط ايبك٠ ٦ٗ قٞز. ٗكبث٠ پ٨ٞٛس ػطي٦ ٝ قبذ٠ ا٥ اؾت•
 .  ظٛد٨ط١ب٥ خبٛج٦ اخبظٟ حطًت ً٘تط٥ ضا ٦ٗ ز١س

 ٗتساذْ

ت٨ٌٜي ا٧دبز قج٠ٌ ٗتساذْ ثبػث ت٨ٓٞس  . قج٠ٌ پ٨ٔ٘ط ٗتساذْ، ٧ي اٗتعاج زض ١ٖ ت٨ٜسٟ اظ زٝ پ٨ٔ٘ط پ٨ٞٛس ػطي٦ اؾت ٠ً ثب ١ٖ پ٨ٞٛس٥ ٛساضز•
زض ا٧ٚ ت٨ٌٜي زٝ پ٨ٔ٘ط زاضا٥ ذهٞن٨بت ك٨ع٦ٌ٧ ٗتلبٝت ١ؿتٜس ٦ٓٝ اؿٔت زاضا٥ ٧ي اثط ًٗبػق زض ث٢جٞز . ٧ي آ٨ٓبغ پلاؾت٦ٌ٨ ٦ٗ قٞز

 . ٨ٛبظ٥ ٨ٛؿت ٠ً زٝ پ٨ٔ٘ط اظ ٛظط ق٨٘٨ب٦٧ حت٘بً ثب ١ٖ هبثْ اُٛجبم ثبقٜس. كطآ٧ٜس ٧ب ٨ًل٨ت زاضٛس



 ساختواى هَلکَلی

 قبذ٠ ا٥ پ٨ٞٛس ػطي٦ ذ٦ُ

 ٗتساذْ ُطاكت 



 ضطثِ پصیطی همبٍهت حطاضتی هسٍل الاستیسیتِ آلیبغ

PC/SMA 3.2 250 12 

PC/ABS 3.7 246 10 

ABS/SMA 3 175 5 

ABS/PVC 3.2 147 12.5 

ABS/PA - - - 

PC/PET 3 190 18 

PSF/ABS 3.5 302 9.5 

PPO/HIPS 3.5 225 6.5 

ASA/PC 3.5 200 2 

PPO/PS 3.6 265 5 

ABS/PC 3.3 - 10 

PC/PBT 3 210 15 

PA/PO 2.5 160 17 

 آلیاصّای پلیوزی



 ساختواى کزیستالی

 پ٨ٔ٘ط١ب٥ ًط٧ؿتب٦ٓ ٝ ٠٘٨ٛ ًط٧ؿتب٦ٓ

 .ث٠ ز٨ْٓ ٧َْٞ ثٞزٙ ٢ٌٓٞٓٞٗب زض پ٨ٔ٘ط، پ٨ٔ٘ط١ب ً٘تط زاضا٥ ؾبذتبض ًط٧ؿتب٦ٓ ١ؿتٜس•

زض پلاؾت٢ٌ٨ب٥ زاضا٥ ؾبذتبض ًط٧ؿتب٦ٓ، ث٠ ز٨ْٓ ٧َْٞ ثٞزٙ ظٛد٨طٟ ١ب٥ ٦ٌٓٞٓٞٗ ٝ ًٖ ٛظ٦٘ آ٢ٛب، زض حبٓت •
 .  خبٗس قلبف ٨ٛؿتٜس

 .  ا٧ٚ پ٨ٔ٘ط١ب زاضا٥ ٗوبٝٗت ًكك٦ ٝ ؾرت٦ ث٨كتط ١ؿتٜس•

 .  پلاؾت٢ٌ٨ب٥ ٠٘٨ٛ ًط٧ؿتب٦ٓ ٠٘٨ٛ قلبف تب ٗبت ١ؿتٜس•

 (Amorphous)پ٨ٔ٘ط١ب٥ ث٦ قٌْ  پ٦ٔ ات٨ٔٚ، پ٦ٔ پطٝپ٨ٔٚ ،پ٦ٔ آ٨ٗس ،پ٦ٔ تتطاكٔٞئٞضٝات٨ٔٚ•

 .ا٧ٚ پ٨ٔ٘ط١ب زاضا٥ ات٢٘ب ٝ ٢ٌٓٞٓٞٗب٦٧ ١ؿتٜس ٠ً ًط٧ؿتب٦ٓ ٛكسٟ اٛس ٝ زا٠ٜٗ ٜٗظ٦٘ ٛساضٛس•

 .  ؾبذت٘بٙ ٦ٌٓٞٓٞٗ ا٧ٚ پ٨ٔ٘ط١ب ٗكبث٠ ٗوساض٥ ٗوساض٥ اؾپبُت٦ پرت٠ قسٟ اؾت•

 .  ا٧ٚ پ٨ٔ٘ط١ب زض حبٓت خبٗس قلبف ١ؿتٜس•

 .پ٨ٔ٘ط١ب٥ ث٦ قٌْ اظ پ٨ٔ٘ط١ب٥ ًط٧ؿتب٦ٓ ؾرت٦ ٝ ٗوبٝٗت ًكك٦ ً٘تط٥ زاضٛس•

ٕ آٓسئ٨س، اپًٞؿ٦• ْ ٗتبًط٧لات، پ٦ٔ اؾتط، پ٦ٔ اٝضتبٙ، اٝضٟ كط  پ٦ٔ اؾتب٧طٙ، پ٦ٔ ٗت٨

 

زض حبٓت ٗصاة ث٦ قٌْ ١ؿتٜس ٝ چٜبٛچ٠ ؾط٧ؼبً ؾطز قٞٛس، اؿٔت حبٓت ( چ٠ ًط٧ؿتب٦ٓ ٝ چ٠ ث٦ قٌْ)پ٨ٔ٘ط١ب : ٌٛت٠
 . ث٦ قٌْ ضا حلظ ٦ٗ ًٜٜس ٝ قلبف ٦ٗ قٞٛس



 ؾبذت٘بٙ ًط٧ؿتب٦ٓ

 ث٦ قٌْ

 ٗرٌٔٞ ًط٧ؿتب٦ٓ ٝ ث٦ قٌْ

 ًط٧ؿتب٦ٓ



 هقایسِ پلیوزّای کزیستالی ٍ آهَرف

 ثی ضىل وطیستبلی
 (PVC)ًٔطا٧س  پ٦ٔ ٨ٜ٧ْٝ (PE)ات٨ٔٚ  پ٦ٔ

 (PS)اؾتب٧طٙ  پ٦ٔ (PP) پ٦ٔ پطٝپ٨ٔٚ

 (PC)ًطثٜبت  پ٦ٔ (PA)پ٦ٔ آ٨ٗس 

 (PMMA)اًط٨ٔ٧ي  (POM) اؾتبّ

 (ABS)اؾتب٧طٙ -ثٞتبز٥ اٙ-اًط٨ٛٞٔ٧تط٧ْ (PETP , PBTP)پ٦ٔ اؾتط 

 (PPO)پ٦ٔ ك٨ٜٔٚ  (FET , PFA , PTFE , ETFE)كٔئٞضًٝطثٚ ١ب 

 ًط٧ؿتب٦ٓ

 ًمطِ شٍة هطرص

 هؼوَلاً هبت

 خوغ ضسگی ظیبز

 ظیبز همبٍهت ضویبیی

 همبٍم زض ثطاثط سبیص ٍ ذستگی

 ث٦ قٌْ

 ضسى هحسٍزُ گستطزُ تط زهبی ًطم

 هؼوَلاً ضفبف

 خوغ ضسگی ووتط

 همبٍهت ضیویبیی ووتط

 همبٍهت ون زض ثطاثط سبیص ٍ ذستگی



 اجشای تشکیل دٌّذُ پلاستیکْا

 پلیوط

 اكعٝز٢٨ٛب

 پطًٜٜسٟ ١ب تو٧ٞت ًٜٜسٟ ١ب



 هشایای ػوَهی پلیوزّا

  .ذٞضز٦ُٗوبٝٗت •
 .ذٞةذٞال ػب٧ن حطاضت٦ ٝ آٌتط٦ٌ٧ •
 .ٞزقؾبذت٠ ٦ٗ  (ٛب١٘ؿبِٛطز) آ٨ٛعٝتطٝپ٨يٝ  (١٘ؿبِٛطز) ا٧عٝتطٝپ٨يث٠ نٞضت •
 .ذٞةٛؿجت ٗوبٝٗت ث٠ خطٕ •
 .ؾجيٝظٙ •
 .كطآٝض٥ؾ٢ٞٓت •
 .ُٞٛبُٞٙهبثْ زؾتطؼ ثٞزٙ ث٠ ق٢ٌٔب٥ •
  .اضتدبعهبث٨ٔت ترٔرْ ٝ •
 .ٗبتاٌٗبٙ ت٠٨٢ ث٠ نٞضت قلبف، ٠٘٨ٛ قلبف، •
 .ذٞةپص٧ط٥ ضَٛ •



 هؼایة ػوَهی پلیوزّا

 .(هبثْ ضكغ ثب ايبك٠ ًطزٙ ٗٞاز اكعٝز٦ٛ)ث٦ ثجبت٦ اثؼبز٥ •
 .(هبثْ ضكغ ثب ايبك٠ ًطزٙ ٗٞاز اكعٝز٦ٛ)ٗحسٝز٧ت زض تحْ٘ زٗب •
 .(هبثْ ضكغ ثب ايبك٠ ًطزٙ ٗٞاز اكعٝز٦ٛ)قٌٜٜس٦ُ، تطى ، ذطاق٨س٦ُ •
 .ؾٞذتٚهبث٨ٔت •
 .ضَٞثتخصة •
 .ترط٧تؿ٨ط هبثْ •
 (هبثْ ضكغ ثب ايبك٠ ًطزٙ ٗٞاز اكعٝز٦ٛ)ٗوبٝٗت ق٨٘٨ب٦٧ اٛسى •
 .زض ١ِٜبٕ ت٨ٓٞس ٝ حت٦ پؽ اظ ت٨ٓٞس ذُطٛبىا٧دبز ثٞ ٝ ُبظ ثؼًبً ؾ٦٘ ٝ •
 .ُطٗبؾرت ١بثبظ٧بث٦ ٗكٌْ ٗرهٞنبً •
 .ثبلات٨ٓٞس ٛؿجتبً ١ع٠ٜ٧ •



 تشخیض پلاستیکْا

 ٛبٕ تدبض٥ ٗثلاً آُتطا٨ٗس ثطا٥ پ٦ٔ آ٨ٗس: ٛبٕ قطًت ؾبظٛسٟ•

 قلبك٨ت، ؾلت٦ ٝ ؾرت٦: آثبض ك٨ع٦ٌ٧•

 (تطٗٞؾت٢ب)٧ب پٞزض ٝ ضظ٧ٚ ( تطٗٞپلاؾت٢ٌ٨ب)ُطاّٛٞ : قٌْ ظب١ط٥•
 ٝيغ ظب١ط٥

 (تطٗٞپلاؾت٨ي)ٛطٕ قسٙ زض اثط حطاضت •

 قٌْ ٝ ضَٛ قؼ٠ٔ، ثٞ ٝ ضَٛ زٝز، تسإٝ قؼ٠ٔ: آظٗب٧ف ؾٞظاٛسٙ•
 اثط حطاضت

 .ثؼ٦ً پ٨ٔ٘ط١ب زض ٗوبثْ ثؼ٦ً حلا٢ٓب ٗوبٕٝ ١ؿتٜس: حلا٨ٓت آظٗب٧ف•

 .   ث٠ ز٨ْٓ ذُطات اقتؼبّ، ثربضات ؾ٦٘ ٝ نسٗبت پٞؾت٦ ً٘تط ٗٞضز تٞخ٠ اؾت•
 اثط حلاّ

ثب تٞخ٠ ث٠ اكعٝز٢٨ٛب٦٧ ٠ً ث٠ پ٨ٔ٘ط ايبك٠ ٦ٗ قٞز ا٧ٚ آظٗب٧ف نطكبً ثطا٥  : آظٗب٧ف زاٛؿ٨ت٠•
 زاٛؿ٨ت٠ .  ذبل ثٞزٙ ٧ب ٛجٞزٙ پ٨ٔ٘ط ًبضثطز زاضز



 اًتخاب پلیوز

 . ٗكرم ًطزٙ ١سف ٝ ٛوف ًبضثطز٥ هُؼ٠ ٢ٛب٦٧ ثب تٞخ٠ ث٠ قطا٧ٍ ًبض٥ ٝ ٗح٦ُ٨

 .  اضظ٧بث٦ ٝ ثطضؾ٦ زه٨ن ٗٞاز ثطُع٧سٟ قسٟ ثب آٙ ا١ساف ٝ قطا٧ٍ

 .  اؾتحٌبٕ، ؾلت٦، ذؿت٦ِ، ؾرت٦، چوط٦ِٗ ٝ اثط زٗب ثط ض٥ٝ ا٧ٚ پبضاٗتط١ب: ذٞال ٌٗب٦ٌ٨ٛ

 .  حؿبؾ٨ت زض ثطاثط ذٞضز٦ُ ٝ تدع٠٧ ٝ ترط٧ت ٦ٌٓٞٓٞٗ

 .  ذٞال انٌُب٦ً ٝ ٗوبٝٗت زض ٗوبثْ كطؾٞز٦ُ

ذٞال اذتهبن٦ ١ط پلاؾت٨ي ٗبٜٛس ذٞال ُطٗب٦٧، آٌتط٦ٌ٧، ٗـٜب٨َؿ٦ ٝ هبث٨ٔت يطث٠ ذٞض٥ ٝ 
 .  خصة اٛطغ٥

 .  هبٓج٨ِط٥ ٝ ؾب٧ط ضٝق٢ب٥ قٌْ زازٙ

 . ١ع٠ٜ٧ ت٘بٕ قسٟ ثب تٞخ٠ ث٠ ٗٞاز اٛتربة قسٟ ٝ ضٝـ ؾبذت آٙ



 جوغ شذگی
SHRINKAGE VALUES FOR MISCELLANEOUS RESINS 

MATERIAL SHRINK in/in 

ABS High Impact 0.005 - 0.007 

ABS Heat Resistant 0.004 - 0.005 

ABS Medium Impact 0.005 

ACETAL 0.020 - 0.035 

ACRYLIC General Purpose 0.002 - 0.009 

ACRYLIC Heat Resistant 0.003 - 0.010 

ACRYLIC High Impact 0.004 - 0.008 

ETHYLENE VINYL ACETATE 0.010 - 0.030 

IONOMER 0.003 - 0.020 

NYLON 6/6 0.010 - 0.025 

NYLON 6/6 0.007 - 0.015 

NYLON 6/10 0.010 - 0.025 

NYLON 11 0.010 - 0.025 

NYLON 12 0.008 - 0.020 

NYLON Glass Filled 0.005 - 0.010 

POLYBUTYLENE 0.020 (molded) 

POLYBUTYLENE 0.040 (aged) 

POLYCARBONATE 0.005 - 0.007 

PET (Amorphous, petg, pctg) 0.003 - 0.005 

POLYESTER .025 - .050 THICK 0.006 - 0.012 

POLYESTER .050 - .100 THICK 0.012 - 0.017 

POLYESTER .100 - .180 THICK 0.016 - 0.022 

POLYESTER PBT 0.010 - 0.020 

POLYESTER PET 30% GF 0.001 - 0.002 

POLYESTER PBT 30% GF 0.003 - 0.005 

POLYETHERIMIDE 0.005 - 0.007 

POLYETHYLENE Low Density 0.015 - 0.035 

POLYETHYLENE High Density 0.015 - 0.030 

PPO/STYRENE CO (NORYL) 0.005 - 0.007 

POLYPROPYLENE 0.010 - 0.030 

PPO/STYRENE G.P. 0.002 - 0.008 

PPO/STYRENE Heat Resistant 0.002 - 0.008 

PPO/STYRENE Impact Mod 0.003 - 0.006 

POLYSULPHONE 0.008 

POLYURETHANE 0.010 - 0.020 

PVC Rigid 0.002 - 0.004 

PVC Semi-Rigid 0.005 - 0.025 

PVC Flexible 0.015 - 0.030 

SAN 0.002 - 0.006 



 خَاص هکاًیکی پلاستیک ّا

اُط ُطٗبٛط٦ٗ تحت تٜف هطاض ٨ُطز ضكتبض ؾ٨بّ ٧ٝؿٌٞظ ٠ً اٛطغ٥ ضا ١سض . تطهَپلاستیىْب هَازی ٍیسىَالاستیه ّستٌس•
 .٦ٗ ُصاضزاٛطغ٥ ضا شذ٨طٟ ٦ٗ ًٜس اظ ذٞز ث٠ ٛ٘ب٧ف ٠ً خبٗس٥ ٦ٗ ز١س ٝ تـ٨٨ط ٌٗبٙ الاؾت٨ي 

زضنس ٝ  1-0.5ثطا٥ ُطٗبٛط٢ٗب آٛطا حسٝز ، هجْ اظ قٌؿت ًطٛفػ٘ٞٗبً زض ًبض١ب٥ َطاح٦ زض نٞضت زض زؾت ٛجٞزٙ ٗوساض •
 . زضنس زضٛظط ٦ٗ ٨ُطٛس 0.3-0.2ثطا٥ ُطٗبؾرت٢ب 





 هقایسِ پلیوز تا فلش

 زاضا٥ كٔعات ثب ٗوب٧ؿ٠ زض پ٨ٔ٘ط١ب اُطچ٠
 زض اٗب ١ؿتٜس ً٘تط٥ ًكك٦ اؾتحٌبٕ

 قٌؿت اظ هجْ َٞٓكبٙ اظز٧بز ٗوساض ػٞو
   .اؾت كٔعات اظ ث٨كتط ثؿ٨بض

 
 ٝ چ٠ِٛٞ پ٨ٔ٘ط١ب هبث٨ٔت ا٧ٚ اظ ق٘ب ٛظط ث٠
   ًطز؟ اؾتلبزٟ تٞاٙ ٦ٗ ًبضثطز١ب٦٧ چ٠ زض



 اثز درجِ حزارت تز استحکام

 . تحت تٜف ٗؼ٨ٚ، تـ٨٨ط قٌْ ث٨كتط٥ ٦ٗ ز١س ٝ قسٟثؿ٨بض اٛؼُبف پص٧ط  پ٨ٔ٘طحطاضت، زضخ٠ ثب اكعا٧ف 

PMMA 

PTFE 



 پلاستیک ّای گزهاًزم
 گطٍُ پلیوط ضزیف

  Acetal(polyoxymethylene)(پلی اوسی هتیلي)پلی استبل ّب 1

 Acrylicاوطیلیه ّب                            2

 acrylic-styren-acrilonitril)اوطیلًَیتطیل-استبیطى-اوطیلیه 3

 پلی اتیلي استبیطى ولطزاض-اوطیلًَیتطیل 4

          Cellulosicسلَلعیه ّب  5

       Chlorinated polyetherپلی اتطولطزاض  6

     Cumarone-Indeneایٌسى -پلاستیه ّبی وَهبضٍى 7

        Ethylene Acidاسیس اتیلي  8

     Ethylene-Ethyl Acrylateاتیل اوطیلات -اتیلي 9

       Ethylene-methyl Acrylateهتیل اوطیلات -اتیلي 10

       athylen-vinyl acetateٍیٌیل استبت -اتیلي 11

       fluorplasticفلَئَض پلاستیه ّب   12

    Ionomerآیًََهطّب   13

 پلاستیه ّبی ًیتطثل غیط لبثل ًفَش   14

  phenoxyفٌَوسی   15

  polyallomerپلی آلَهط  16

     polyamideپلی آهیس   17

  polyarylosulfoneپلی آضیلَسَلفَى   18

  polyetheretherktoneپلی اتطاتطوتَى    19

  polyetherimideپلی اتطایوبیس   20

 polycarbonateپلی وطثٌبت ّب    21

  polyphenylen etherپلی فیٌیل اتط  22

 polymethylpenteneپلی هتیل پٌتي    23

     polyolefinپلی اٍلفیٌْب   24

  polyphenylene oxideپلی فٌیل اوسبیسّب   25

     polystyreneپلی استبیطى   26

 polysulfoneپلی سَلفَى ّب    27

    polyvinylپلی ٍیٌیل ّب    28

 هبلئیه آى ّیسضیس  -استبیطى 29

 ثَتبزیي-استبیطى 30

 پلی استطّبی گطهبًطم 31

 پلی ایوبیسّبی گطهبًطم 32



 Dryingخشک کزدى 
 .زاضز ؾعا٦٧ ث٠ تأث٨ط ٢ٛب٦٧ ٗحهّٞ ٗطؿٞث٨ت زض آٙ ثؿت٠ ثٜس٥ َط٧و٠ ٝ ٗٞاز ثٞزٙ ذكي ٝ ذٔٞل•
 ٝظٙ ثب ٧ي ١ط ثبقس، ٛب٧ٔٞٙ خٜؽ اظ زاذ٦ٔ لا٠٧ اؾت ٌٗ٘ٚ ٠ً لا٠٧ چٜس ٝ ير٨ٖ ًبؿص٥ پبًت٢ب٥ زض ٗٞاز ٗؼ٘ٞلاً•

 ٠ً ٦ٗ قٞز اؾتلبزٟ ٛب٦ٛٞٔ٧ پبًت اظ كوٍ ًبؿص٥ پبًت خب٥ ث٠ ٗٞاز ثؼ٦ً زض .٦ٗ ضؾس كطٝـ ث٠ ٨ًُٔٞطٕ 25 ذبٓم
   .اؾت ٧بكت٠ ث٨كتط٥ ًبضثطز ٛوْ ٝ حْ٘ زض ضاحت٦ ٝ ضَٞثت ثطاثط زض ٗوبٝٗت ٝ اضظا٦ٛ ذبَط ث٠ ٨ًؿ٠ ١ب ا٧ٚ

 زض ٗهطف، اظ هجْ ثب٧س ٝ ١ؿتٜس ضَٞثت خبشة ABS ٝ POM اًط٢ٌ٨ٔ٧ب، پ٦ٔ ًطثٜبت٢ب، پ٦ٔ آ٨ٗس١ب، ٗثْ ٗٞاز اظ ثؼ٦ً•
   .قٞٛس ُبظ٨ُط٥ ٧ب ذكي ثب٧س ذكي ًٚ ٧ب ُطٕ ١ٞا٥ ٗٞٓس ًٞضٟ ١ب٥



 دستگاُ خشک کي
  زاذْ زض .اؾت ُطا٢ٓٞٛب ًطزٙ ذكي خ٢ت ٗتؼسز٥ ًك١ٞب٥ زاضا٥ ٠ً تاؾ بث٨ٜتً ٧ي قٌْ ث٠ ذكي ًٚ ا٧ٚ :وبثیٌتی وي ذطه•

  آٙ ًك١ٞب٥ زاذْ زض ًطزٙ ُبظ٨ُط٥ ٧ب ًطزٙ ذكي ثطا٥ ضا ٗٞاز .زاضز هطاض ٦ٗ ًٜس، ًبض ثطم خط٧بٙ ٧ب ُبظ ثب ٠ً حطاضت ٗٞٓس  ذكي ًٚ،
 .٦ٗ ز١ٜس اٛدبٕ ضا Drying ٧ب ًطزٙ ذكي ػْ٘ ٗكرم، ظٗبٙ َّٞ ٝ حطاضت زضخ٠ ثب ٝ ض٧رت٠

  .قٞز ٦ٗ ٨ُط٥ ُبظ ٝ ذكي ثطج، زاذْ ث٠ ُطٕ ١ٞا٥ زٗف ٝؾ٠ٔ٨ ث٠ پ٨ٔ٘ط ٗٞاز .اؾت ثطج ٧ي قٌْ ث٠ : وي ذطه ثطج•
  ثب ٦ٗ تٞاٙ نٞضت ا٧ٚ زض ٦ٗ ًٜس ًبض ُطٕ ١ٞا٥ ثب ٠ً زاضٛس ًطزٙ ذكي ثطا٥ ٗرهٞل ه٨ق تعض٧ن، ٗبق٢ٜ٨ب٥ اظ ثؼ٦ً :وي ذطه لیف•

 اؾت خساُب٠ٛ ًٚ ذكي اظ ث٢تط ٗطاتت ث٠ ضٝـ ا٧ٚ ٝ ض٧رت ٗبق٨ٚ ه٨ق زاذْ ٗؿتو٨٘بً ذكي ًٚ خب٥ ث٠ ضا ٗٞاز ه٨ق، حطاضت زضخ٠ تٜظ٨ٖ
 .ٛساضز ٝخٞز ذبضخ٦ ٗٞاز ثب پلاؾت٨ي قسٙ ٗرٌٔٞ اٌٗبٙ ضٝـ ا٧ٚ زض ظ٧طا

 



 جذٍل تزخی پلیوزّا کِ تایذ قثل اس هظزف خشک ٍ گاسگیزی شًَذ

Time (h) Temperature °C Polymer 

1-3 60-80 PS 

1-4 70-90 SAN 

4 70-80 ABS 

8 70-100 PMMA 

3-6 80-120 POM 

8 100-120 PC 

16 80-100 PA 

2-4 60-80 CAB 

2-4 60-80 CA 

2 100 PPO 

3-4 120-150 PSU 

2-12 120-140 PET 

3 70-80 EVA 

8 150 PEEK 



 هاشیي ّای تشریق پلاستیک
 ًیبظ زض اًساظُ ّبی هرتلفی سبذتِ هی ضًَسحست هبضیٌْبی تعضیك پلاستیه ثط •



 اتؼاد هاشیي ّای تشریق پلاستیک

 هبضیٌْبی تعضیك پلاستیه ثِ صَضت پیص سبذتِ یب سفبضضی زض اثؼبز هرتلف سبذتِ هی ضًَس•
ك

ی تعضی
سبیع زستگبُ ّب

 

.  ثط حؿت حساًثط ٗوساض ُطٕ ٗٞاز ٗصاة پ٨ٔ٘ط ٠ً زض ٧ي ٗطح٠ٔ ث٠ زضٝٙ هبٓت تعض٧ن ٦ٗ قٞز
 .  ٨ًُٔٞطٕ ؾبذت٠ قسٟ اؾت 50ُطٕ تب  20اٗطٝظٟ اظ 

 تٚ ؾبذت٠ قسٟ اٛس  10000تب  100اٗطٝظٟ اظ . ثط حؿت تٞٛبغ ٨ٛط٥ٝ ٨ُطٟ ثٜس٥



 اًَاع هاشیي ّای تشریق پلاستیک
 ثِ ضىلْبی هرتلف سبذتِ هی ضًَسثطحست ًیبظ هبضیٌْبی تعضیك پلاستیه •

 افمی، ػوَزی: ثطحست ضىل1)
 گیطُ افمی –تعضیك افمی  -1-1                       

 گیطُ ػوَزی –تعضیك افمی  -1-2                       
 گیطُ ػوَزی –تعضیك ػوَزی  -1-3                       

 گیطُ افمی –تعضیك ػوَزی  -1-4                       
 :ثطحست ٍاحس تعضیك2)

 سیستن هبضپیچی  -2-1                       
 سیستن خه ّیسضٍلیه   -2-2                       

 ثطحست ٍاحس گیطُ ثٌسی3)
 سیستن ثبظٍیی  -3-1                       

 سیستن خه ّیسضٍلیه   -3-2                       



 قسوتْای هاشیي ّای تشریق پلاستیک

 .هبضیٌْبی تعضیك پلاستیه ثِ صَضت پیص سبذتِ یب سفبضضی زض اثؼبز هرتلف سبذتِ هی ضًَس•

 (سیلٌسض) (لیف تغصیِ) (هَتَض ّیسضٍلیىی)
 (ًیوِ ثبثت لبلت)

 (ًیوِ هتحطن لبلت)
 (سیستن گیطُ ثٌسی) (سیستن پطاى)

 ٝاحس آٗبزٟ ؾبظ٥ ٗصاة ٝ تعض٧ن پلاؾت٨ي ٝاحس ٨ُطٟ ثٜس٥ زؾتِبٟ تعض٧ن



هؿ٘ت٢ب٥ ٗرتٔق ٗبق٨ٚ ثب 
 . خعئ٨بت ث٨كتط ز٧سٟ ٦ٗ قٞز



 1-ٍاحذ آهادُ ساسی هذاب ٍ تشریق پلاستیک

ایي تطتیت وِ اثتسا هَاز پلاستیه زاذل لیف  ِ زض ایي لسوت ػول شٍة ٍ اذتلاط ٍ تعضیك هَاز اًدبم هی گیطز ث
(Hopper)  هی ضَزضاًسُ ثِ خلَ ضیرتِ ضسُ ٍ اظ لیف ثتسضیح ثساذل سیلٌسض تعضیك ضاُ هی یبثس ٍ ثب گطزش هبضپیچ  . 



 2-ٍاحذ آهادُ ساسی هذاب ٍ تشریق پلاستیک

ِ اًس لطاض سیلٌسض ذبضخی خساض زض وِ (Heater bands)  ثطلی گطهىٌْبی ثَسیلِ سیلٌسض•    .هی ضَز گطم وبهلا گطفت

  .هی زّس اًدبم ضا سیلٌسض خلَی لسوت ثِ پلیوط هَاز تغصیِ ػول ذَز ثسٍض چطذص ثب (Screw) هبضپیچ•

  ٍ ضسُ شٍة ثتسضیح آى زاذلی خساض ثب توبس ٍ سیلٌسض حطاضت زلیل ثِ سیلٌسض، زاذل زض هبضپیچ چطذص ثب ّوطاُ پلیوط هَاز•
   .هی ضسس سیلٌسض خلَی زض ًبظل لسوت ِث

  .ضَز هی آغبظ خلَ سوت ثِ فطبض ثب آى ذطی حطوت ٍ ضسُ هتَلف هبضپیچ چطذطی حطوت پلیوط، هصاة ضسى آهبزُ اظ پس•
ُ اًس خوغ (Nozzle) ًبظل پطت ٍ سیلٌسض خلَی زض لجلاً وِ هصاثی هَاز هی ضٍز خلَ ِث هبضپیچ حبلیىِ زض   ِ ث هبضپیچ فطبض اثط زض ضس

   .هی ضَز تعضیك لبلت زاذل

   .گطزز هی ثط ػمت ثِ چطذص، ضوي هَازگیطی، ػول تدسیس خْت هبضپیچ ٍ ضسُ لطغ هبضپیچ پطت فطبض هؼیٌی، هست اظ ثؼس•



 هزاحل تشریق پلاستیک

 هبٓت قسٙ ثؿت٠ -1
 
 
 
 
 
 ث٠ ٗصاة پلاؾت٨ي خٔٞ، ث٠ ضٝ ٗبضپ٨چ ٠ٔ٨ٗ ذ٦ُ حطًت ثب -2

 هطاض ٗبضپ٨چ اٛت٢ب٥ زض ٠ً َطك٢ب٥ ٧ي ق٨ط .٨ٗكٞز ضاٛسٟ خٔٞ
 ثطُطزز، ػوت ث٠ ٨٘ٛس١س اخبظٟ قسٟ شٝة پلاؾت٨ي ث٠ زاضز،

 ث٠ ضا ٗصاة زاؽ پلاؾت٨ي ،حطًت ا٧ٚ ثب ٗبضپ٨چ ٠ٔ٨ٗ ثٜبثطا٧ٚ
 ث٠ ككبض اػ٘بّ ٗبضپ٨چ، ٠ٔ٨ٗ .٨ٌٜٗس تعض٧ن هبٓت حلطٟ زاذْ

 زض قسٟ تعض٧ن پلاؾت٨ي تب ٨ٗس١س ازا٠ٗ آٛوسض ضا پلاؾت٨ي
 .ُطزز هُغ ككبض اضتجبٌ تطت٨ت ثس٧ٚ ٝ قٞز ٜٗد٘س هبٓت حلطٟ

 .٨ٗكٞز ٝهت اتلاف ثبػث ظٗبٙ، ث٨كتط قسٙ َٞلا٦ٛ



 ث٠ قطٝع ٗبضپ٨چ ٠ٔ٨ٗ ٝ قسٟ هُغ تعض٧ن ككبض -3
 تـص٠٧ ه٨ق اظ ضا خس٧س ٗصاة ٗٞاز تب ٨ٌٜٗس ُطزـ
 ضاٛسٟ خٔٞ ث٠ ضٝ ٗٞاز ٝ ٧بكت٠ ازا٠ٗ ٠ٔ٨ٗ ُطزـ.ٛ٘ب٧س

 پلاؾت٦ٌ٨ ٗٞاز اظ ًبك٦ حدٖ ثؼس٥ ؾ٨ٌْ زض تب ٨ٗكٞز
 ث٠ اٛس٦ً ٠ٔ٨ٗ ؾپؽ .ُطزز ٨٢ٗب هبٓت ث٠ تعض٧ن ثطا٥
 زاذْ ث٠ ٗصاة پلاؾت٨ي ٗٞاز تب ٨ٌٜٗس حطًت ػوت
 .ٛط٧عز هبٓت ًبٛبّ

 
 
 
  ضا ًبض هُؼ٠ اٛساظ ث٨طٝٙ پ٢ٜ٨ب٥ ٝ قسٟ ثبظ هبٓت -4

 .اٛساظٛس ٦ٗ ث٨طٝٙ

 هزاحل تشریق پلاستیک



 تخش گیزُ تٌذی هاشیي تشریق پلاستیک
  پلاستیه لطؼبت تَلیس هطاحل اًدبم ثطای

  تعضیك لبلت وِ است لاظم تعضیك، ضٍش ثِ
  ٍلتی .ضَز ثبظ ٍ ثستِ هٌبست ظهبى زض

  هٌبسجی فطبض تحت ثبیس ضس ثستِ لبلت
  فطبض ًیطٍی همبثل زض ثتَاًس تب گیطز لطاض

  ٍ تعضیك هطحلِ اظ ثؼس .وٌس همبٍهت تعضیك
  ٍ ضَز ثبظ ثبیس لبلت لطؼِ، ضسى سطز

  .ضَز پطاى لبلت زضٍى اظ پلاستیه لطؼِ
  ثٌسی گیطُ ثرص هْن ٍظیفِ سِ ثٌبثطایي
 :اظ ػجبضتٌس

 هٌبست ظهبى زض لبلت ثست ٍ ثبظ -1
 لبلت هٌبست زازى لطاض فطبض تحت -2
 لبلت زضٍى اظ لطؼِ پطاى -3



 تٌَع هحظَلات –قالثْای تشریق پلاستیک 



 هؼزفی قسوتْا –قالثْای تشریق پلاستیک 

 (حلطٟ هبٓت) (٨ُت)

 (پ٨ٚ ضا١ٜ٘ب)
 (ضا١ِبٟ كطػ٦)

 (اؾپطٝ)
 (ضا١ِبٟ ان٦ٔ)

 (هبٓت٠٘٨ٛ ثبثت )

 (ٗتحطى هبٓت٠٘٨ٛ )



ثط اسبس هَلؼیت ذط خسایص لطؼِ، ططاح لبلت تصوین هی •
گیطز وِ وسام ثرص لطؼِ زض ًیوِ ثبثت لبلت ٍ وسام ثرص  

 .  زض ًیوِ هتحطن خبًوبیی ضَز
 .  ذط خسایص لطؼِ ثط ذط خسایص لبلت هٌطجك است•
هحفظِ لبلت هتطىل اظ هدوَػِ ای اظ حفطُ ٍ هبّیچِ  •

 .  است
ثب تَخِ ثِ ایٌىِ هؼوَلاً سیستن پطاى هبضیي تعضیك ثط ضٍی •

پطاى  صفحِ هتحطن گیطُ هبضیي لطاض زاضز ثٌبثطایي ثرص 
ثِ ّویي  . ضَزلبلت هؼوَلاً ثط ضٍی ًیوِ هتحطن ططاحی هی 

زلیل ططاح لبلت ثِ گًَِ ای هحفظِ لبلت ضا ططاحی هی وٌس  
وِ پس اظ ثبظ ضسى لبلت، لطؼِ اظ ًیوِ ثبثت خسا ضسُ ٍ ثط 

 . ضٍی ًیوِ هتحطن ثبلی ثوبًس
ثب تَخِ ثِ ایٌىِ لطؼِ پس اظ تعضیك ثط ضٍی هبّیچِ هٌمجض  •

(shrinkage)   هی ضَز ثٌبثطایي یىی اظ هلاحظبت ططاحی
ایي است وِ هبّیچِ یب هدوَػِ ای اظ هبّیچِ ّب ثط ضٍی 

ًیوِ هتحطن ٍ هدوَػِ حفطُ ثط ضٍی ًیوِ ثبثت لبلت لطاض  
 .گیطز

ططاحی،  ثرص حفطُ ٍ هبّیچِ لبلت ثط ضٍی صفحِ پس اظ •
گبّی حفطُ ٍ  . حفطُ ٍ هبّیچِ لبلت هبضیٌىبضی هی ضَز

هبّیچِ ثِ ضٍش ایٌسطتی سبذتِ ٍ هًَتبغ هی ضَز وِ ثبػث 
وبّص ّعیٌِ تؼویط ٍ ًگْساضی لبلت زض صَضت ذطاة ضسى  

 .  حفطُ یب هبّیچِ هی گطزز

 :ػَاهل ظیط زض ططاحی تؼساز حفطُ لبلت هَثط است: تؼساز حلطٟ
 تؼساز هُؼ٠ ٗٞضز ٨ٛبظ -1
 تبض٧د تح٧ْٞ  -2
 ٝ ؾٞز ز٦١اهتهبز ت٨ٓٞس  -3
 ؾطػت ٗصاة ؾبظ٥ ٗبق٨ٚ تعض٧ن -4
 ٝظٙ ٗٞاز زض ٧ي ًٞضؼ تعض٧ن -5
 تعض٧ن٨ٛط٥ٝ ٨ُطٟ ثٜس٥ ٗبق٨ٚ  -6

 قالثْای تشریق پلاستیک

 (ٗتحطى هبٓت٠٘٨ٛ ) (هبٓت٠٘٨ٛ ثبثت )

 (ٗب٨١چ٠ هبٓت) (حلطٟ هبٓت)



 هبٓت تي حلطٟ ا٥•
 هبٓت چٜس حلطٟ ا٥•

 هحفظِ قالة



(cگطم ضاّگبُ ثب صفحِ زٍ لبلت:  
 هبًس هی ثبلی هصاة حبلت ثِ ضاّگبُ

  تَلیس ضاًسهبى ٍ وبّص ضبیؼبت ٍ
 .یبثس هی افعایص

(bزٍ زاضای :ای صفحِ سِ لبلت  
  فطػی ٍ اصلی خسایص ذط

  ثط اصلی خسایص ذط .است
  فطػی خسایص ذط ٍ لطؼِ ضٍی

  ٌّگبم زض .است ضاّگبُ ضٍی ثط
 لطؼِ اظ ضاّگبُ لبلت، ضسى ثبظ

 اظ خساگبًِ طَض ثِ ٍ ضسُ خسا
  .ضًَس هی پطاى لبلت زاذل

 .یبثس هی افعایص تَلیس ضاًسهبى

(aیه زاضای :ای صفحِ زٍ لبلت 
  ضاّگبُ .است خسایص ذط

  لبلت زاذل اظ لطؼِ ثِ چسجیسُ
  ػولیبت ثِ ًیبظ .ضَز هی پطاى

  اظ لطؼبت خساسبظی زستی
   .است ضاّگبُ

 طفحات قالة



 اجشای قالثْای تشریق

 آٙ زاذْ ث٠ ٝضٝز اظ پؽ پلاؾت٨ي ٗصاة ٝ اؾت تعض٧و٦ هُؼ٠ قٌْ ث٠ ٠ً ٦ٗ قٞز ُلت٠ هبٓت اظ ثرك٦ ث٠ : (Barrel) ٗحلظ1٠)
 :٦ٗ آ٧س ٝخٞز ث٠ هبٓت ػًٞ زٝ تساذْ ثب ٗحلظ٠ .٦ٗ ٨ُطز قٌْ هُؼ٠ ٝ قسٟ ؾطز

 .٦ٗ آٝضز ٝخٞز ث٠ ضا هُؼ٠ ث٨ط٦ٛٝ قٌْ ٝ اؾت هبٓت ٗبز٦ُ هؿ٘ت : (Cavity) حلطٟ :آق
 .٦ٗ آٝضز ٝخٞز ث٠ ضا هُؼ٠ زاذ٦ٔ قٌْ ٝ اؾت هبٓت ٛط هؿ٘ت : (Core) ٗب٨١چ٠ :ة
 

 ٝ قسٟ ا٧دبز حلطٟ ،نلح٠ ٧ي زاذْ زض : (Cavity Retainer Plate & Core Retainer Plate) ٗب٨١چ٠ ٝ حلطٟ نلح2٠)
 هُؼ٠ قٌْ ث٠ كًب٦٧ ٗب٨١چ٠ ٝ حلطٟ كًب٥ ث٨ٚ ٦ٗ قٞز، ثؿت٠ هبٓت ٠ً ظٗب٦ٛ .اؾت قسٟ تؼج٠٨ ٗب٨١چ٠ ز٧ِط نلح٠ زاذْ زض

   .٦ٗ آ٧س ٝخٞز ث٠ ٦ٗ قٞز ُلت٠ ٨ٛع ٗحلظ٠ آٙ ث٠ ٠ً تعض٧و٦
 ٗب٨١چ٠ ٝ حلطٟ ز٧ِط هؿ٘ت٢ب٥ ٝ نلح٠ ٧ي زاذْ ٗب٨١چ٠ ٝ حلطٟ اظ هؿ٘ت٢ب٦٧ َطاح٦، ٗحسٝز٧ت٢ب٥ ث٠ ثٜب هبٓج٢ب ثؼ٦ً زض :ٌٛت٠

 ٝهت٦ ٠ً هبٓت اظ نلحبت٦ :اظ اؾت ػجبضت ٗب٨١چ٠ نلح٠ ٝ حلطٟ نلح٠ ثطا٥ ٦ًٔ تؼط٧ق ٧ي ثٜبثطا٧ٚ .زاضز هطاض ز٧ِط نلح٠ زاذْ
   .٦ٗ آٝضز ٝخٞز ث٠ ضا ٗحلظ٠ ٦ٗ قٞز ثؿت٠ هبٓت

 
 .٦ٗ قٞز ٝاضز هبٓت ث٠ ٗبق٨ٚ ٛبظّ اظ ٗؿ٨ط٥ َط٧ن اظ پلاؾت٨ي ٗٞاز تعض٧ن، ١ِٜبٕ زض : (Sprue Bush) تعض٧ن ثٞـ3)

 اؾت ٗرط٦َٝ ؾٞضاخ زاضا٥ ٠ً ثٞـ ا٧ٚ ث٠ .اؾت ثٞـ ٧ي زاذْ زض قٌْ ٗرط٦َٝ ؾٞضاخ ٧ي ٗؿ٨ط ا٧ٚ ٛٞع ؾبزٟ تط٧ٚ
 .٦ٗ قٞز ُلت٠ اؾپطٝ ٗؿ٨ط، ا٧ٚ زض ٗٞخٞز ٗٞاز ث٠ ٝ تعض٧ن ثٞـ

 
 ٗحلظ٠ ث٠ ٜٗت٦٢ ٠ً ٦ٗ قٞز ٗؿ٨ط٥ ٝاضز تعض٧ن ثٞـ اظ ػجٞض اظ پؽ پلاؾت٨ي ٗصاة : (Runner System) ضا١ِبٟ ؾ٨ؿت4ٖ)

  زاضز ًبضثطز ث٨كتط ٗحلظ٠ ا٥ چٜس هبٓج٢ب٥ ٗٞضز زض ضا١ِب٦١ ؾ٨ؿتٖ ٠ً زاقت تٞخ٠ ثب٧س آجت٠ .زاضز ٛبٕ ضا١ِبٟ ٗؿ٨ط ا٧ٚ .اؾت
 تي هبٓج٢ب٥ حبّ ا٧ٚ ثب .ٛساضز ٝخٞز ضا١ِبٟ ٝ اؾت ٗحلظ٠ ٝضٝز٥ زض اؾپطٝ اٛت٢ب٥ ٗحلظ٠ ا٥ تي هبٓج٢ب٥ ٗٞضز زض ٝ

   .اؾت قسٟ اؾتلبزٟ ٨ٛع ضا١ِبٟ اظ هُؼ٠، ٗحسٝز٧ت ١ب٥ ز٨ْٓ ث٠ ٠ً زاضٛس ٝخٞز ٨ٛع ٗحلظ٠ ا٥



 اداهِ -اجشای قالثْای تشریق 

 تعض٧ن ثٞـ ٝ ٗبق٨ٚ ٛبظّ قٞز، هبٓت ٝاضز ٗبٛؼ٦ ٨١چ ثسٝٙ پلاؾت٨ي ٗصاة ا٠ٌٜ٧ ثطا٥ : (Locating Ring) تٜظ٨ٖ حٔو5٠)
 اظ اؾتلبزٟ ثب ٗطًع٥ ١ٖ ا٧ٚ .٨ُطز هطاض ٗبق٨ٚ ٨ُطٟ ثبثت نلح٠ ٗطًع زض ثب٧س هبٓت ٜٗظٞض ا٧ٚ ثطا٥ .ثبقٜس ٗطًع ١ٖ ثب٧س هبٓت

 ٠ً َٞض٥ ٦ٗ ٨ُطز هطاض تعض٧ن ثٞـ زٝض ٝ هبٓت ثبثت نلح٠ ض٥ٝ ثط تعض٧ن ض٧َٜ .اؾت پص٧ط اٌٗبٙ تعض٧ن ض٧َٜ ٛبٕ ث٠ ض٦ِٜ٧
 ثط هبٓت ٝهت٦ .اؾت ٗطًع ١ٖ ٨ُطٟ ثبثت نلح٠ ض٥ٝ ثط ٗٞخٞز ؾٞضاخ ثب ٨ٛع ٗبق٨ٚ ٛبظّ .١ؿتٜس ٗطًع ١ٖ ض٧َٜ ٝ تعض٧ن ثٞـ
 ١ٖ ٗبق٨ٚ ٛبظّ ثب ضا هبٓت تعض٧ن ثٞـ ٝ ُطكت٠ هطاض ٨ُطٟ ثبثت نلح٠ ؾٞضاخ زض تٜظ٨ٖ ض٧َٜ ٦ٗ ُطزز ٛهت تعض٧ن ٗبق٨ٚ ض٥ٝ
  .٦ٗ ًٜس ٗطًع

 
 اظ ا٨َٜ٘بٙ اؾت، ٢ٖٗ آٙ يربٗت ٠ً هُؼ٠ ا٥ هبٓج٨ِط٥ زض : (Guide Pin & Guide Bush) ضا١ٜ٘ب ثٞق٢ب٥ ٝ ٠ٔ٨ٗ ١ب6)

 اُٛجبم اظ هبٓت، ٠ِٜٓ زٝ زض ضا١ٜ٘ب ثٞق٢ب٥ ٝ ٠ٔ٨ٗ ١ب اظ اؾتلبزٟ ثب ثبضٟ ا٧ٚ زض .اؾت آعا٦ٗ اٗط٥ ٗب٨١چ٠ ٝ حلطٟ زه٨ن اُٛجبم
  .٦ٗ قٞز حبنْ ا٨َٜ٘بٙ هبٓت قسٙ ثؿت٠ ١ِٜبٕ زض ٝ ٗب٨١چ٠ ٝ حلطٟ زه٨ن

 
 زاضز هطاض ٗبق٨ٚ ٨ُطٟ ثبثت نلح٠ ض٥ٝ ثط ٠ً هبٓت اظ ٠٘٨ٛ ا٥ : (Fixed Half & Moving Half) ٗتحطى ٠٘٨ٛ ٝ ثبثت 7٠٘٨ٛ)

 ٦ٗ ًٜس حطًت خٔٞ ٝ ػوت ث٠ نلح٠ ١٘طاٟ ٝ ٦ٗ قٞز ثؿت٠ هبٓت ٨ُطٟ ٗتحطى نلح٠ ض٥ٝ ثط ٠ً هبٓت اظ ٠٘٨ٛ ا٥ ٝ ثبثت ٠٘٨ٛ
 ٠٘٨ٛ ض٥ٝ ثط ز٧ِط ثؼ٦ً ٝ ٗتحطى ٠٘٨ٛ ض٥ٝ ثط هبٓت اخعا٥ اظ ثؼ٦ً .زاضز ٛبٕ هبٓت ٗتحطى ٠٘٨ٛ قٞز، ثؿت٠ ٝ ثبظ هبٓت تب

 زض ظ٧طا زاضز هطاض ثبثت ٠٘٨ٛ ض٥ٝ ثط حلطٟ نلح٠ ٝ ٗتحطى ٠٘٨ٛ ض٥ٝ ثط ٗب٨١چ٠ نلح٠ ٗثبّ ػٜٞاٙ ث٠ .زاضز هطاض هبٓت ثبثت
 ثط ذٞاٟ ٝ ثبثت ٠٘٨ٛ ض٥ٝ ثط ٗب٨١چ٠ نلح٠ ذٞاٟ .٦ٗ چؿجس ٗب٨١چ٠ ض٥ٝ ثط ٝ قسٟ ٜٗوجى تعض٧و٦ هُؼ٠ هبٓت قسٙ ؾطز ظٗبٙ
 ثطا٥ ٝ ًطزٟ ٨ُط هبٓت زضٝٙ هُؼ٠ اٛوجبو، ا٧ٚ ز٨ْٓ ث٠ .٦ٗ اكتس اتلبم ػْ٘ ا٧ٚ ثبقس ُطكت٠ هطاض هبٓت ٗتحطى ٠٘٨ٛ ض٥ٝ

 ث٢تط اؾت، ٛهت ٗبق٨ٚ ٨ُطٟ ٗتحطى نلح٠ ض٥ٝ ثط ٗبق٨ٚ پطاٙ ؾ٨ؿتٖ چٞٙ .٦ٗ ثبقس پطاٙ ؾ٨ؿتٖ ث٠ ٨ٛبظ آٙ آٗسٙ ث٨طٝٙ
  .زاز اٛدبٕ ضا پطاٙ ػْ٘ ضاحت تط ثتٞاٙ تب ث٘بٛس هبٓت ٗتحطى ٠٘٨ٛ ض٥ٝ ثط هُؼ٠ هبٓت، قسٙ ثبظ اظ پؽ اؾت

 

 



 اداهِ -اجشای قالثْای تشریق 

 ث٨طٝٙ ثطا٥ ٝ ًطزٟ ٨ُط هبٓت زضٝٙ هُؼ٠ قسٙ، ؾطز اظ پؽ پلاؾت٨ي اٛوجبو ز٨ْٓ ث٠ : (Ejector System) پطاٙ ؾ٨ؿت8ٖ)
 ٗرتٔل٦ اٛٞاع زض هبٓت ٝ هُؼ٠ ٗحسٝز٧ت ١ب٥ ٝ حؿبؾ٨ت ث٠ تٞخ٠ ثب پطاٙ ؾ٨ؿتٖ .٦ٗ ثبقس پطاٙ ؾ٨ؿتٖ ث٠ ٨ٛبظ آٙ آٗسٙ

 :اظ ػجبضتٜس آ٢ٛب اظ ثؼ٦ً .٦ٗ قٞز ؾبذت٠ ٝ َطاح٦
 ٨ْٗ ؾط .٦ٗ قٞز اٛدبٕ پطاٙ ٨ْٗ ٛبٕ ث٠ ٠ٔ٨ٗ ١ب٦٧ ٧ب ٠ٔ٨ٗ تٞؾٍ ٦ٗ تٞاٛس هبٓت زضٝٙ اظ هُؼ٠ پطاٙ : (Ejector Pin) پطاٙ ٨ْٗ :آق

 ؾبذت٠ ٝ َطاح٦ ٗرتٔل٦ ق٢ٌٔب٥ زض هُؼ٠ ٗحسٝز٧ت ١ب٥ ٝ حؿبؾ٨ت ث٠ تٞخ٠ ثب ٦ٗ ًٜس ذبضج هبٓت زضٝٙ اظ ضا هُؼ٠ ٠ً پطاٙ
   .٦ٗ قٞز

  .٦ٗ قٞز اٛدبٕ نلح٠ ٧ي تٞؾٍ هبٓت زضٝٙ اظ هُؼ٠ پطاٙ َطح ا٧ٚ زض :  (Stripper Plate)نلح٠ ا٥ پطاٙ :ة
 اؾتوطاض پطاٙ نلح٠ ٛبٕ ث٠ نلح٠ ا٥ زضٝٙ زض پطاٙ ٠ٔ٨ٗ ١ب٥ ٗؼ٘ٞلاً : (Ejector Retainer Plate) پطاٙ ٢ِٛساضٛسٟ نلح٠ :ج

  .٦ٗ ٧بثٜس
 

 زضخ٠ 300 تب 200 حسٝز چ٨ع٥ ٦ٗ قٞز هبٓت ٝاضز ٝهت٦ پ٨ٔ٘ط ٗصاة : (Cooling System) هبٓت ذٜي ًبض٥ ؾ٨ؿت9ٖ)
 چٜس ت٨ٓٞس پؽ ٦ٓٝ ٦٘ٛ آ٧س پ٨ف ٗك٦ٌٔ اؾت ؾطز هبٓت چٞٙ ت٨ٓٞس ًبض قطٝع زض .زاضز زٗب (ٗبزٟ ٛٞع ث٠ ثؿت٠) ؾبٛت٦ ُطاز

 اخعا اٛجؿبٌ ثبػث ٝ قس ذٞا١س ٧ٌؿبٙ ٗصاة زٗب٥ ثب هبٓت زضٝٙ اخعا٥ زٗب٥ (هُؼ٠ حدٖ ٝ ٝظٙ زٗب، ٗوساض ث٠ ثؿت٠) هُؼ٠
 زض ٠ً ٦ٗ ٧بثس اكعا٧ف اٛد٘بز ظٗبٙ ز٧ِط َطف اظ .٦ٗ قٞز ت٨ٓٞس٥ هُؼبت ثس ٨ًل٨ت ٝ هبٓت ز٧سٙ نس٠ٗ ثبػث ا٧ٚ ٠ً ٦ٗ قٞز
ٚ ثبضٟ زض .زاضز ذٜي ًبض٥ ؾ٨ؿتٖ ث٠ ٨ٛبظ هبٓت كٞم زلا٧ْ ث٠ ثٜب .٦ٗ ٧بثس اكعا٧ف ت٨ٓٞس ظٗبٙ ٛت٨د٠  زض آة ػجٞض ًبٛب٢ٓب٥ ا٧
   .٦ٗ قٞز تؼج٠٨ هبٓت زاذْ

 
 ٝهت٦ .زاضز هطاض ضا١ِبٟ اثتسا٥ زض اؾپطٝ ؾط ١ؿتٜس ضا١ِبٟ زاضا٥ ٠ً هبٓج٢ب٦٧ زض : (Sprue Puller) (اؾپطًِٝف) ضا١ِبٟ ًف01ِ)

 ثٞـ زض اؾپطٝ ٠ً ٨ُطق٦ ٨ٛع ٝ ضا١ِبٟ اؾتحٌبٕ ػسٕ ز٨ْٓ ث٠ ٦ٗ قٞز ثبظ پطاٙ ٗطح٠ٔ اٛدبٕ ثطا٥ هبٓت ٝ قس اٛدبٕ تعض٧ن ػْ٘
 اظ .٦ٗ ًٜس ضٝثطٝ ٗكٌْ ثب ضا ثؼس٥ ت٨ٓٞس ًبض ٝ ٦ٗ قٞز ؾطز ٝ ٦ٗ ٗبٛس تعض٧ن ثٞـ زض ٝ قسٟ خسا ضا١ِبٟ اظ اؾپطٝ زاضز، تعض٧ن

 ث٠ اؾپطٝ ٝضٝز٥ ٗدطا٥ زض اؾت ذبن٦ قٌْ ث٠ ٠ً ٠ٔ٨ٗ ا٧ٚ ؾط ٠ً ٦ٗ ًٜٜس تؼج٠٨ هبٓت زض ضا١ِبٟ ًف ٛبٕ ث٠ ٠ٔ٨ٗ ا٥ ضٝ ا٧ٚ
   .٦ٗ قٞز تعض٧ن ثٞـ اظ اؾپطٝ ًك٨سٙ ث٨طٝٙ ثبػث هبٓت، قسٙ ثبظ ١ِٜبٕ زض ٠ٔ٨ٗ ا٧ٚ .٦ٗ ٨ُطز هطاض ضا١ِبٟ

 

 

 

 



 طزاحی سیستن تغذیِ

 قبْٗ تـص٠٧ ؾ٨ؿتٖ .٦ٗ قٞز ُلت٠ لبلت تغصیِ سیستن هبٓت ٗحلظ٠ تب تعض٧ن ٗبق٨ٚ ٛبظّ اظ پ٨ٔ٘ط ٗصاة ػجٞض ٗؿ٨ط ث٠•
 ث٠ تب ٦ٗ ًٜس ٦َ پ٨ٔ٘ط ٗصاة ٠ً ٗؿ٨ط٥ َّٞ ٨ًٜس، ؾؼ٦ ١٘ٞاضٟ تـص٠٧، ؾ٨ؿتٖ َطاح٦ زض .اؾت ٨ُت ٝ ضا١ِبٟ اؾپطٝ،

 حلطٟ ١ب آضا٧ف حلطٟ ا٥، چٜس هبٓج٢ب٥ زض .ثبقس زاقت٠ ضا حطاضت٦ اكت ٝ ككبض ًب١ف ً٘تط٧ٚ تب ثبقس حساهْ ثطؾس ٗحلظ٠
  .زاضز ٗؿتو٨ٖ ٛوف تـص٠٧ ؾ٨ؿتٖ َطاح٦ زض
 

Part 



ُ ّب •     (Runner Layout Or Cavity Layout)خبًوبیی ضاّگبُ یب خبًوبیی حفط
ضا١ِبٟ ٌٗ٘ٚ . ٗحلظ٠ هبٓت ٗتهْ ًٜس( ٝضٝز٥)ضا١ِبٟ، ًبٛب٦ٓ اؾت ٠ً زض نلح٠ هبٓت ا٧دبز ٦ٗ قٞز تب اؾپطٝ ضا ث٠ ٨ُت •

ضا١ِبٟ ٛجب٧س ٗوبٝٗت٦ زض . هطاض ٨ُطز( زض هبٓج٢ب٥ پ٨چ٨سٟ)ٝ ٧ب ظ٧ط ؾُح خسا٧ف ( زض هبٓج٢ب٥ ؾبزٟ)اؾت زض ؾُح خسا٧ف 
 .ثطاثط خط٧بٙ ٗصاة ا٧دبز ًٜس ثٜبثطا٧ٚ ؾُح ت٘بؼ آٙ ثب ٗصاة ثب٧س پطزاذت قٞز

 
 

 

 : خبٛ٘ب٦٧ ؾ٨ؿتٖ ضا١ِبٟ ث٠ ػٞاْٗ ظ٧ط ثؿت٦ِ زاضز•

 تؼساز ٗحلظ٠  1)

 (  اؾتٞا٠ٛ ا٥، ٌٗؼج٦)قٌْ هبٓت 2)

 ( زٝ نلح٠ ا٥ ٝ ٧ب ؾ٠ نلح٠ ا٥)ٛٞع هبٓت 3)

 ٛٞع ٨ُت 4)

 :زض َطاح٦ خبٛ٘ب٦٧ ضا١ِبٟ ٌٛبت ظ٧ط ضا ثب٧س زض ٛظط ُطكت •
 (  انْ تؼبزّ. )ت٘بٕ حلطٟ ١ب ثب٧س ث٠ نٞضت ١ٖ ظٗبٙ ٝ ثب ٗصاث٦ ٠ً زٗب٥ ٧ٌؿبٙ زاضز پط قٞٛس1)

 .ا٧ٚ ث٠ ذبَط ًب١ف اكت ككبض ٝ ث٠ حساهْ ضؾبٛسٙ يب٧ؼبت اؾت. َّٞ ضا١ِبٟ ثب٧س ً٘تط٧ٚ ٗوساض ضا زاقت٠ ثبقس2)
كبن٠ٔ ٧ي حلطٟ اظ حلطٟ ز٧ِط ث٠ اٛساظٟ ًبك٦ ظ٧بز ثبقس تب كًب٥ لاظٕ ثطا٥ ًبٛب٢ٓب٥ ذٜي ًبض٥ ٝ ٠ٔ٨ٗ ١ب٥ پطاٙ ٝخٞز 3)

 .زاقت٠ ثبقس ٝ ٨ٛع ؾُح ٗوُغ ًبك٦ ثطا٥ تحْ٘ ٨ٛط١ٝب٥ حبنْ اظ ككبض تعض٧ن ٝخٞز زاقت٠ ثبقس
 .ثطآ٧ٜس ٨ٛط١ٝب ثب٧س زض ٗطًع ثوْ ضا١ِبٟ ثبقس4)

 

 جاًوایی راّگاُ –طزاحی سیستن تغذیِ 



 جاًوایی راّگاُ –طزاحی سیستن تغذیِ 



 جاًوایی راّگاُ –طزاحی سیستن تغذیِ 



 جاًوایی راّگاُ –طزاحی سیستن تغذیِ 



 جاًوایی راّگاُ –طزاحی سیستن تغذیِ 



 قالثْای اسپلیتی –طزاحی هحفظِ قالة 

 وطَیی هىبًیعم اظ ثبضس خبًجی حفطُ ٍ هبّیچِ ثِ ًیبظهٌس وِ ای گًَِ ثِ ثبضس ذَز خبًجی هحیط ثط سَضاذْبیی ٍ ضیبضّب زاضای لطؼِ اگط•
 .ضَز هی استفبزُ اسپلیت

  .است ضسُ زازُ ًطبى ضىل زض ضسُ تَلیس لطؼِ ثب لبلت ایي اظ ای ًوًَِ •
 لبلت هطوع زض ّوسیگط سوت ثِ لبلت حفطُ ضیت زلیل ثِ ٍ هطثَطِ ضیبض زض وطَیی ػسز زٍ لبلت، اصلی ًیوِ زٍ ضسى ثستِ ثب ّوطاُ•

 .زٌّس هی تطىیل ضا لبلت هحفظِ ٍ گطفتِ لطاض ذَز هَلؼیت زض لبلت وبهل ضسى ثستِ ثب ّوعهبى ٍ وطزُ حطوت
  اسپلیتْب لبلت، اصلی ًیوِ زٍ ضسى ثبظ ثب ّوطاُ .ًوبیس هی ضسى ثبظ ثِ ضطٍع لبلت هحفظِ، زضٍى لطؼِ گیطی ضىل ٍ تعضیك هطحلِ اظ پس•

   .ضَز هی پطاى آهبزُ لطؼِ ٍ ضسُ ثبظ ًیع ذَز وطَیی هسیط زض

 (پ٨ٚ ضا١ٜ٘ب)

 (اؾپ٨ٔت)

 (٠٘٨ٛ ثبثت هبٓت) (٠٘٨ٛ ٗتحطى هبٓت)

 (ؾٞضاخ ٝ ثٞـ ضا١ٜ٘ب)

 (ق٨بض اؾپ٨ٔت) (حلطٟ هبٓت)

 (ٗب٨١چ٠)



  خفت ثبػث وِ است خبًجی وَچه ّبی ظثبًِ ٍ ضیبضّب زاضای هَثبیل لبة :اسپلیتی لبلجْبی اظ زیگط ای ًوًَِ
  اظ لبلت زض خبًجی ّبی ظثبًِ ٍ ضیبضّب ایي ایدبز ثطای .ضَز هی ّن ضٍی ثط هَثبیل پطتی ٍ ضٍیی لبة زٍ ضسى

 .ضَز هی استفبزُ اسپلیت

 (اؾپ٨ٔت)

 (اؾپ٨ٔت)

 (اؾپ٨ٔت)



 قالثْای کشَیی تا پیي کج –طزاحی هحفظِ قالة 
 ثطای خبًجی حفطُ ٍ هبّیچِ ثب لبلت ططاحی تىٌیىْبی اظ زیگط یىی•

 وح پیي اظ استفبزُ ّستٌس، خبًجی سَضاذْبی ٍ ضیبض زاضای وِ لطؼبتی
 .ثبضس هی

  .است آهسُ ضىل زض لبلت ایي اظ ای ًوًَِ•
 وح پیي ػسز زٍ لبلت، اصلی ًیوِ زٍ ضسى ثستِ ثب ّوطاُ لبلجْب، ایي زض•

 سوت ثِ ّب وطَیی حطوت ثبػث ٍ ضسُ ّب وطَیی وح سَضاخ ٍاضز
 هَلؼیت زض لبلت ضسى ثستِ ثب ّوعهبى ٍ ضسُ لبلت هطوع زض ّوسیگط

 .گیطز هی ضىل لبلت حفطُ ٍ گطفتِ لطاض ذَز
 10 ظاٍیِ ثْتطیي .ضًَس هی ططاحی زضخِ 20 تب 7 ثیي وح ّبی پیي ظاٍیِ•

  .است زضخِ 15 تب
 حطوت وَضس وٌٌسُ هحسٍز ًیع ٍ زٌّسُ ثطگطت فٌط ثِ هدْع ّب وطَیی•

   .ّستٌس

 (پ٨ٚ ضا١ٜ٘ب)

 (ٗب٨١چ٠ ًك٦٧ٞ)

 (پ٨ٚ ًح)

 (ؾٞضاخ ًح)

 (٠٘٨ٛ ٗتحطى هبٓت)

 (ؾ٨ؿتٖ پطاٙ هبٓت) (٠٘٨ٛ ثبثت هبٓت)

 (ؾٞضاخ ٝ ثٞـ ضا١ٜ٘ب)

 (حلطٟ هبٓت)



 ثستِ ٌّگبم زض وح پیي هىبًیعم اظ استفبزُ ثب وطَیی ػسز ضص .است ای حفطُ زٍ لبلت :وح پیي ثب وطَیی لبلجْبی اظ زیگط ای ًوًَِ
   .زٌّس هی تطىیل ضا لبلت ّبی حفطُ ٍ ضًَس هی وطیسُ لبلت هطوع ططف ثِ لبلت ضسى

 (پ٨ٚ ضا١ٜ٘ب)

 (ًك٦٧ٞ)

 (پ٨ٚ ًح)

 (ؾٞضاخ ًح)

 (ؾ٨ؿتٖ پطاٙ هبٓت) (٠٘٨ٛ ثبثت هبٓت) (٠٘٨ٛ ٗتحطى هبٓت)

 (ؾٞضاخ ٝ ثٞـ ضا١ٜ٘ب)

 (حلطٟ هبٓت)



  زلیل ثِ است هوىي یب ٍ ًساضز ٍخَز وح پیي اظ استفبزُ اهىبى وطَیی حطوتی وَضس ثَزى ثلٌس زلیل ثِ لطؼبت اظ ثسیبضی زض•
 وِ ّبیی وطَیی اظ حبلت ایي زض ثبضٌس زاضتِ هستمل حطوتی ّب وطَیی تب ثبضس لاظم لبلت، اخعائ حطوت تَالی ٍ تأذط ٍ تؼسم

 .گطزز هی استفبزُ اًس گطزیسُ هدْع (خه) ّیسضٍلیىی پیستَى ٍ سیلٌسض ثِ
 

 قالثْای تا کشَیی ّیذرٍلیکی –طزاحی هحفظِ قالة 

 (خي ٨١سض٦ٌ٨ٓٝ)

 (ٗب٨١چ٠ ًك٦٧ٞ ٜٗح٦ٜ)

 (٦٘٨ٛ اظ حلطٟ هبٓت)

 (ٗب٨١چ٠ ًك٦٧ٞ)

 (ٗحهّٞ ت٨ٓٞس قسٟ)



 ّیسضٍلیه خه ٍ وح پیي هىبًیعم زٍ ّط اظ :ظیط لبلت زض•
  ٍ چپ وطَیی .است ضسُ استفبزُ ّب وطَیی حطوت ثطای

 خه اظ پبییي ٍ ثبلا ّبی وطَیی ٍ وح پیي هىبًیعم اظ ضاست
 .وٌس هی استفبزُ ّیسضٍلیه

 

  حطوت ثطای ّیسضٍلیه خه ػسز زٍ اظ :ثبلا لبلت زض•
 ّبی لَلِ تب است ضسُ استفبزُ خبًجی ّبی وطَیی

   .ضَز تَلیس لطؼِ خبًجی



  زلیل ثِ لبلجْب اظ ثطذی زض•
  استفبزُ ثِ ًیبظ لطؼِ، پیچیسگی

 وطَیی سیستوْبی اظ تطویجی اظ
   .ثبضسهی ّیسضٍلیىی ٍ وح پیي ثب

  اظ زلیل زٍ ثِ لبلت ایي زض•
  ّیسضٍلیىی وطَیی سیستن
  طَل -1 :است ضسُ استفبزُ
  ٍ است ثَزُ ثلٌس ًسجتبً هبّیچِ

  ٍ لطؼِ ضىل ثِ تَخِ ثب -2
  اظ لجل ثبیستی اثتسا لبلت، حطوت

  ثلٌس هبّیچِ لبلت، ضسى ثبظ
  اظ ّیسضٍلیه سیستن تَسط
  لبلت سپس ٍ ضسُ ذبضج لبلت

 ٍ ًوبیس ضسى ثبظ ثِ ضطٍع
  سِ لبلت، ضسى ثبظ ثب ّوعهبى

  ضسى ذبضج ثبػث  وح پیي ػسز
  ٍ خبًجی وَچه هبّیچِ زٍ

  تب ضًَس لطؼِ زاذل اظ وطَیی
   .ضَز پطاى ثتَاًس لطؼِ

 

 قالثْای پیشزفتِ –طزاحی هحفظِ قالة 

 (پ٨ٚ ضا١ٜ٘ب)

 (٠٘٨ٛ ثبثت هبٓت) (٠٘٨ٛ ٗتحطى هبٓت)

 (ؾٞضاخ ٝ ثٞـ ضا١ٜ٘ب)

 (حلطٟ هبٓت)

 (ٗب٨١چ٠ ًك٦٧ٞ ثب پ٨ٚ ًح)

 (خي)

 (ٗحهّٞ)

 (پ٨ٚ ًح)

 (پ٨ٚ ًح)



 هحظَلات -قالثگیزی تادی



 هشخظات هحظَلات ٍ فزآیٌذ -قالثگیزی تادی
 ػٌَاى هطرصبت

 ا٥ خساض ٛبظى اؾتٞا٠ٛ
 ٌٗؼج٦ خساض ٛبظى
 تط٨ًج٦ خساض ٛبظى

 ضىل ٌّسسی

 اثؼبز حدوی 32000mm3تب   mm3 اظ چٜس

 پلیوط ًَع تطٗٞپلاؾت٨ي

6.35 – 12.7 µm ی سطحصبف 

±0.25 to ±1 تلطاًس 

0.4mm – 6mm ضربهت زیَاضُ حساوثط 

 تَلیس تیطاغ 1000000 - 1000

 ٧ٌٜٞاذت يربٗت ثب پ٨چ٨سٟ ق٢ٌٔب1٥)
 ثبلا ت٨ٓٞس ؾطػت2)
 ًٖ ًبض ٨ٛط٥ٝ ١ع3٠ٜ٧)
 ًٖ يب٧ؼبت4)

 هحصَل ٍ فطآیٌس هعیتْبی

 .ٛبظى ٝ زضخ٠ توبضٙ ثبلا ٗحسٝز ث٠ ت٨ٓٞس ٗحهٞلات تٞذب٦ٓ،1)
 .ًٜتطّ يؼ٨ق ثط يربٗت ز٧ٞاض2ٟ)
 ًٜتطّ يؼ٨ق ثط ٨ًل٨ت ؾُح3)
 تؼساز ٗحسٝز٥ پ٨ٔ٘ط ضا ٦ٗ تٞاٙ ث٠ ًبض ُطكت4)
 ١ع٤ٜ٧ ثبلا٥ هبٓجؿبظ٥ ٝ تد٨٢عات 5)

 هؼبیت هحصَل ٍ فطآیٌس

 وبضثطز ثُط٢٧ب، ٗربظٙ، ٠ٓٞٓ ١ب ٝ ١ط ٗحهّٞ تٞذب٦ٓ خساض ٛبظى اٛٞاع



 : هطاحل ػولیبت لبلجگیطی ثبزی
 شٝة پ٨ٔ٘ط1)
پ٨ٔ٘طزض ضٝـ ا٧ٚ پ٨ف قٌْ تٞؾٍ شٝة . ث٠ آٙ ضٝزٟ ٗٞاز ١ٖ ُلت٠ ٨ٗكٞز٠ً ( پط٧لطٕ ٧ب پبض٧عٙ)ؾبذت پ٨ف قٌْ 2)

 .تعض٧و٦ ؾبذت٠ ٨ٗكٞزهبٓج٨ِط٥ 
 .٢ٛب٦٧ قٌْ ث٨ِطزثبز زض ضٝزٟ ٗٞاز زض هبٓت تب هُؼ٠ زٗف 3)
 هُؼ٠ اظ هبٓتپطاٙ 4)
 ٝ ػ٨ٔ٘بت ت٦ٔ٨ٌ٘ ثط ض٥ٝ هُؼ٠پ٨ٔؿ٠ ١ب ؾبظ٥ خسا 5)

 قالثگیزی تادی

 :سِ ضٍش اصلی لبلجگیطی ثبزی ػجبضتٌس اظ
 ثبز٥ تعض٧و٦ هبٓج٨ِط٥ 1)
 ثبز٥ ًكك٦ هبٓج٨ِط٥ 2)
 اًؿتطٝغٙثبز٥ هبٓج٨ِط٥ 3)

 :اًَاع پلیوطّبیی وِ هی تَاى زض فطآیٌس لبلجگیطی ثبزی استفبزُ ًوَز
 Low Density Polyethylene (LDPE) 

High Density Polyethylene (HDPE)  
Polyethylene Terephtalate (PET)  

Polypropylene (PP)  
Polyvinyl Chloride (PVC)  



  ككبض ً٘ي ثب ٝ ؾٜج٠ ٧ي ثٞؾ٠ٔ٨ زٕٝ ا٧ؿتِبٟ ث٠ اٛتوبّ اظ پؽ پط٧لطٕ ا٧ٚ .ُطزز ٦ٗ آؿبظ پبض٧عٙ ٧ب ا٠٨ٓٝ پط٧لطٕ ٧ي تعض٧ن ثب كطآ٧ٜس
 ٨ٌٜٗس ثبز ضا پط٧لطٕ ؾٜج٠، ٠ً ٗؼ٦ٜ ثس٧ٚ .ًطز اؾتلبزٟ (ذلاء ا٧دبز) ٨ًٕٝٞ اظ تٞا٦ٗٙ ١ٞا ٥ خب ث٠ .٨ٌٜٗس ت٨ٓٞس ضا ٢ٛب٦٧ ظطف ١ٞا

 .(ثبقس ُطٕ ثب٧س پط٧لطٕ) .٨ٗأٝضز زض ٢ٛب٦٧ ظطف قٌْ ث٠ آٛطا ٨ًٕٝٞ ؾپؽ ٝ

 قالثگیزی تادی تشریقی 

 .قٞز ٦ٗ ا٧دبز ؾٜج٠ زٝض ث٠ پلاؾت٨ي تعض٧ن هبٓت ٝ زؾتِبٟ تٞؾٍ پط٧لط1ٕ)
 .قٞز ٦ٗ ٜٗتوْ ثبز٥ هبٓت ث٠ ُطٕ حبٓت زض ؾٜج٠ ١٘طاٟ ث٠ پط٧لط2ٕ)
 .ثچؿجس هبٓت حلطٟ زاذ٦ٔ ز٧ٞاضٟ ث٠ پط٧لطٕ تب قٞز ٦ٗ ز٨ٗسٟ ٛطٕ پط٧لطٕ زاذْ ث٠ ؾٜج٠ َط٧ن اظ ١ٞا3)
   .ُطزز ٦ٗ ذبضج هبٓت زاذْ اظ قسٟ ت٨ٓٞس هُؼ٠ ٝ قٞز ٦ٗ ثبظ هبٓت ؾپؽ ٝ قسٟ ذبضج هبٓت زاذْ اظ ؾٜج٠ اثتسا4)



   .اؾت زازٟ ٛكبٙ پط٧لطٕ ثب ١٘طاٟ تعض٧و٦ ثبز٥ هبٓج٨ِط٥ ضٝـ ث٠ قسٟ ت٨ٓٞس ٗحهٞلات ثطذ٦

 .ز١س ٦ٗ ٛكبٙ ضا تعض٧و٦ ثبز٥ هبٓت ضٝـ ث٠ ثُط٥ ت٨ٓٞس زؾتِبٟ ٧ي زض ت٨ٓٞس ٗطح٠ٔ ؾ٠ 



 قالثگیزی تادی کششی  

تٞؾٍ ٧ي ؾٜج٠ ٦ً٘ ًك٨سٟ ٨ٗكٞز ٝ ؾپؽ ثلاكبن٠ٔ زض هبٓت ثبز٥، ٝ ٛرؿت پط٧لطٕ زض زؾتِبٟ هبٓج٨ِط٥ تعض٧و٦ ت٨ٓٞس ٦ٗ قٞز 
زض ثؿ٨بض٥ اظ حبلات، ٗطح٠ٔ زٕٝ ٝ ؾٕٞ كطآ٧ٜس، ثلاكبن٠ٔ پؽ اظ تعض٧ن پط٧لطٕ . ٨ٗأٝضزثسؾت  ضاقٌْ ثُط٥ ٢ٛب٦٧ ثبز ثٞؾ٠ٔ٨ زٗف 

 .ثطذ٦ ٗٞاضز پط٧لطٕ اظ ٗبق٨ٚ تعض٧ن خسا ٝ زٝثبضٟ ثطا٥ ٗطاحْ ثؼس٥ ُطٕ ٦ٗ قٞز٦ٓٝ زض . نٞضت ٦ٗ ٨ُطز

 .قٞز ٦ٗ ا٧دبز ؾٜج٠ زٝض ث٠ پلاؾت٨ي تعض٧ن هبٓت ٝ زؾتِبٟ تٞؾٍ پط٧لط1ٕ)
 .اؾت ٗطح٠ٔ ٨٘١ٚ ز٨ْٓ ث٠ ضٝـ ا٧ٚ ٛبِٗصاض٥ .قٞز ٦ٗ ًك٨سٟ ٦ً٘ ُطٕ حبٓت زض ؾٜج٠ ١٘طاٟ ث٠ پط٧لط2ٕ)
 قٞز ٦ٗ ز٨ٗسٟ ٛطٕ پط٧لطٕ زاذْ ث٠ ؾٜج٠ َط٧ن اظ ١ٞا .قٞز ٦ٗ ثؿت٠ هبٓت ٝ قسٟ ٜٗتوْ هبٓت زاذْ ث٠ پط٧لطٕ ١٘طاٟ ث٠ ؾٜج3٠)

 .اؾت هجْ ضٝـ زض هبٓت قسٙ ثبظ ث٠ قج٠٨ هبٓت قسٙ ثبظ .ثچؿجس هبٓت حلطٟ زاذ٦ٔ ز٧ٞاضٟ ث٠ پط٧لطٕ تب



 PETُطاّٛٞ 
پط٧لطٕ ث٠ ضٝـ تعض٧ن 
 پلاؾت٨ي ت٨ٓٞس ٦ٗ قٞز

پط٧لطٕ تٞؾٍ هبٓت ثبز٥ 
ًكك٦ ث٠ قٌْ ثُط٥ زض  

 ٦ٗ آ٧س

 .اؾت پبض٧عٙ ًكف ٗطح٠ٔ زض تعض٧و٦ ثبز٥ هبٓت ثب ًكك٦ ثبز٥ هبٓت تلبٝت1)
  .قٞز٦ٗ قسٟ ت٨ٓٞس ثُط٥ زض يطث٠ ث٠ ٗوبٝٗت ٝ قلبك٨ت ؾلت، ؾبذتبض ٗثْ ذهٞن٨بت٦ ا٧دبز ثبػث پبض٧عٙ ًكف2)
 ٬ ؾلت٦ ٬ قلبك٨ت ٬ يطث٠ ٗوبٝٗت ظ٧طا قٞز٦ٗ اؾتلبزٟ PET تطكتبلات ات٨ٔٚ پ٦ٔ پ٨ٔ٘ط اظ اؿٔت (ثُط٥ ت٨ٓٞس) ضٝـ ا٧ٚ زض3)

  . ٨ٗكٞٛس ؾبظ٥ ث٠ٜ٨٢ ز٦١ قٌْ كطا٧ٜس ح٨ٚ زض پبضاٗتط١ب٥ ز٧ِط ٝ ذعـ ٬ ُبظ١ب ٛبپص٧ط٥ ٛلٞش
 PET چٜبٛچ٠ . ًٜس٦ٗ ا٧دبز PET  ثُط٥ زض ضا ُٗٔٞة ذٞال ٝ قٞز ٦ٗ ٗحٌٖ ٝ ؾرت ٧ٌجبض كوٍ ًكف حبٓت زض پ٨ٔ٘ط4)

 ٝ ٗحٌٖ ، ؾلت ، ٗبت قٌْ ث٠ پ٨ٔ٘ط ٝ قسٟ ثٔٞض٥ آ١ؿت٠ َٞض ث٠ ٝ قٞز ٢ِٛساقت٠ ؾبٛت٨ِطاز 75  ثبلا٥ زٗب٥ زض قسٟ ًك٨سٟ
 زٗب١ب٥ تحْ٘ هبث٨ٔت پ٨ٔ٘ط اظ قٌْ ا٧ٚ . قٞز ٦ٗ ُلت٠ CPET ٧ب ثٔٞض٥ PET آٙ ث٠ ٠ً آ٧س ٦ٗ زض ً٘تط پص٧ط٥ اٛؼُبف ثب

 ٦ٗ ٜٗبؾت ٝ ذٞة ثؿ٨بض ٗبًط١ٞ٧ٝٝب ٝ ُبظ١ب اخبم زض اؾتلبزٟ ٗٞضز ظطٝف ٝ ١ب ؾ٦ٜ٨ ت٨ٓٞس ثطا٥ تٞاٛس ٦ٗ ٝ زاضز ضا ثبلاتط
 .ثبقٜس



  .قٞز ٛطٕ تب قسٟ ُطٕ پط٧لطٕ،1)
 .قٞز ٦ٗ ثؿت٠ هبٓت ٝ قٞز ٦ٗ زازٟ هطاض ثبز٥ هبٓت زاذْ زض ُطٕ حبٓت زض پط٧لط2ٕ)
  .ًكس ٦ٗ هبٓت ًق ؾ٘ت ث٠ آٛطا ٝ قٞز ٦ٗ ٝاضز ُطٕ پط٧لطٕ زاذْ ث٠ ؾٜج3٠)
 ث٠ ضا هبٓت حلطٟ قٌْ تب ًٜس ٦ٗ ثبز آٛطا ٝ قسٟ پط٧لطٕ ٝاضز ككطزٟ ١ٞا٥ ًكس ٦ٗ پب٨٧ٚ ث٠ ضا ُطٕ پط٧لطٕ ؾٜج٠ حب٠ٌ٨ٓ زض4)

 .ث٨ِطز ذٞز
 .قٞز ٦ٗ ذبضج قسٟ ت٨ٓٞس ٗحهّٞ ٝ قسٟ ثبظ هبٓت5)
 .قسٟ ت٨ٓٞس ٗحه6ّٞ)

 هثال دیگز   –قالثگیزی تادی کششی 



 قالثگیزی تادی اکستزٍصى  
 ٠٘٨ٛ زٝ ث٨ٚ ٝ پب٨٧ٚ ؾ٘ت ث٠ اؾت ثبظ هبٓت حب٠ٌ٨ٓ زض ٝ ٦َٓٞ نٞضت ث٠  (پبض٧عٙ) ٛطٕ ٠ٓٞٓ ٧ي ٗبٜٛس تعض٧و٦ پط٧لطٕ ضٝـ، ا٧ٚ زض

 ؾٜج٠ تٞؾٍ آٙ پب٨٧ٚ هؿ٘ت ٝ هبٓت ٓج٠ تٞؾٍ پبض٧عٙ ثبلا٥ هؿ٘ت قٞز ٦ٗ ثؿت٠ هبٓت ٠ً ١٘بُٛٞض ؾپؽ .٨ٗكٞز ض١ب هبٓت
 پبض٧عٙ ٝ قٞز ٦ٗ ز٨ٗسٟ پبض٧عٙ زاذْ ث٠ َط٧ن اظ ١ٞا ؾپؽ .٨ِ٨ٗطز ثط زض ضا پبض٧عٙ هبٓت، تطت٨ت ثس٧ٚ ٝ  قٞز٦ٗ آثٜس٥ ١ٞا زٜٗسٟ
 .٨ٗكٞز اٛساذت٠ ث٨طٝٙ ثُط٥ ٝ قسٟ ثبظ هبٓت ٢ٛب٧تبً .٨ُطز ٦ٗ ذٞز ث٠ ضا هبٓت حلطٟ قٌْ

 .قٞز ٦ٗ آ٧ٝعاٙ ثبز٥ هبٓت ٠٘٨ٛ زٝ ث٨ٚ اًؿتطٝغٙ هبٓت ٝ زؾتِبٟ تٞؾٍ (پبض٧عٙ) پط٧لطٕ اؾت، ثبظ ثبز٥ هبٓت حب٠ٌ٨ٓ زض1)
 .قٞز ٦ٗ آثٜس٥ ١ٞا زٜٗسٟ ؾٜج٠ ٝ هبٓت ٓج٠ تٞؾٍ پبض٧عٙ پب٨٧ٚ ٝ ثبلا ٝ قس ثؿت٠ ثبز٥ هبٓت2)
 .ًٜس ٦ٗ پ٨سا ضا هبٓت حلطٟ قٌْ پبض٧عٙ ٝ قسٟ ز٨ٗسٟ پبض٧عٙ زاذْ ث٠ ؾٜج٠ تٞؾٍ ١ٞا3)
 .قٞز ٦ٗ ذبضج آٙ اظ قسٟ ت٨ٓٞس ٗحهّٞ ٝ قسٟ ثبظ هبٓت4)





 .قٞز ٦ٗ ز٧سٟ ٓحظ٠ ث٠ ٓحظ٠ ٗحهّٞ ٝ پبض٧عٙ ت٨ٓٞس ٗطاحْ 

 .قٞز ٦ٗ ز٧سٟ آة ثُط٥ ت٨ٓٞس هبٓت اظ ٠ٛٞ٘ٛ زٝ 

 .اًؿتطٝغٙ ثبز٥ هبٓت ضٝـ ث٠ قسٟ ت٨ٓٞس ٗرعٙ 



 هحظَلات   -قالثگیزی گزهایی تا ٍکیَم 



 هشخظات هحظَلات  –قالثگیزی گزهایی تا ٍکیَم 

ٍز٦١ كطٕ ٧ٌجبض ا٠ٌٜ٧ ز٨ْٓ ث٠ لاؾت٨ي ٝ تطٗٞؾت ٝضه٢ب٥ .ٛ٘ٞز اؾتلبزٟ ضٝـ ا٧ٚ زض تٞا٦ٗٙ ضا تطٗٞپلاؾت٨ي ٝضه٢ب٥ كو 
  .ُطكت ًبض ث٠ ضٝـ ا٧ٚ زض تٞاٙ ٦٘ٛ ضا اؾت قسٟ تثج٨ت آ٢ٛب ًط٧ؿتب٦ٓ ؾبذتبض ٝ اٛس قسٟ

0.51 ث٨ٚ يربٗت ثب تطٗٞپلاؾت٨ي ٝضه٢ب٥mm 12.7 تبmm ًطز ز٦١ كطٕ تٞاٙ ٦ٗ ضا. 
ًطز ز٦١ كطٕ ضٝـ ا٧ٚ ثب تٞاٙ ٦ٗ ضا ٨ٔ٨ٗ٘تط 1200*2500*5000 اثؼبز حساًثط ثب هُؼبت.  

 
 
 

 :قٞٛس ٦ٗ اؾتلبزٟ ضٝـ ا٧ٚ زض ٗؼ٘ٞلاً ٠ً تطٗٞپلاؾت٨ي ٝضه٢ب٥ اٛٞاع
 PS اؾتب٧طٙ پ٦ٔ•
 CA اؾتبت ؾٔٞٓع•
 CAB ثٞتط٧ت اؾتبت ؾٔٞٓع•
 ABS اؼ ث٦ ا٥•
  PVC ؾ٦ ٥ٝ پ٦•
   AC اًط٨ٔ٧ي•
  PMMC ٗتبًط٧لات ٗت٨ْ پ٦ٔ•
  PE ات٨ٔٚ پ٦ٔ•
 PP پطٝپ٨ٔٚ پ٦ٔ•
 



 قالثگیزی گزهایی تا ٍکیَم  
 ٨ٗجبقس ٗحبكظ ١ب٥ پٞؾت٠ ٝ ٗهطف ٧ٌجبض ٛبظى ٨ٓٞا٢ٛب٥ ، ظطٝف ت٨ٓٞس ضٝـ ضٝـ، ا٧ٚ
  ذلاء ككبض تٞؾٍ ٝ قسٟ ٛطٕ ٝ ُطٕ (حطاضت٦ آٜ٘ت٢ب٥) حطاضت٦ ١ب٥ ضقت٠ ثٞؾ٠ٔ٨ هبٓت ٧ي حلطٟ ض٥ٝ ثط ترت پلاؾت٦ٌ٨ ٝضم ٧ي
 .آ٧س ٦ٗ زض ٨ٓٞاٙ ٧ب ظطف قٌْ ث٠ ٝ قسٟ ًك٨سٟ حلطٟ زاذْ ث٠ ٨ٗكٞز، اػ٘بّ هبٓت حلطٟ ظ٧ط اظ ٠ً



(aٍضق پلیوط ثب حطاضت ًطم هی ضَز  . 
(bٍضق ًطم گطم ضسُ ثط ضٍی حفطُ لبلت آثٌسی هی ضَز. 
(c َّای زاذل حفطُ اظ ظیط لبلت ترلیِ هی ضَز ٍ ٍضق

 .گیطزضىل حفطُ لبلت ضا ثِ ذَز هی 
 

(dلطؼِ تَلیس ضسُ اظ لبلت ذبضج هی ضَز. 

a) 

c) 

b) 

d) 

 لبلت فطم زّی گطهبیی ٍویَم ثب حفطُ هٌفی



 .لبلت فطم زّی گطهبیی ٍویَم ثب حفطُ هثجت

b) 

a) 


